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Ðàñòà÷èâàíèå

Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ

Îïåðàöèÿ ðàñòà÷èâàíèÿ ïðåäïîëàãàåò 
èñïîëüçîâàíèå âðàùàþùåãîñÿ èíñòðóìåíòà 
äëÿ îáðàáîòêè îòâåðñòèé, ïîëó÷åííûõ 
íà ïðåäâàðèòåëüíûõ îïåðàöèÿõ ëèòüåì, 
êîâêîé, âûðóáêîé, ãàçîâîé ðåçêîé 
è ò.ä. ×èñòîâîé îáðàáîòêå îòâåðñòèÿ 
ñ ïîëó÷åíèåì òðåáóåìûõ òî÷íîñòè è 
êà÷åñòâà ïîâåðõíîñòè, êàê ïðàâèëî, 
ïðåäøåñòâóåò ãðóáàÿ ÷åðíîâàÿ îáðàáîòêà, 
õàðàêòåðèçóþùàÿñÿ áîëüøèìè âåëè÷èíàìè 
äîïóñêîâ.

Îáû÷íî îïåðàöèè ðàñòà÷èâàíèÿ 
âûïîëíÿþòñÿ íà îáðàáàòûâàþùèõ öåíòðàõ 
è ðàñòî÷íûõ ñòàíêàõ. Ïîäà÷à èíñòðóìåíòà 
íàïðàâëåíà ïî îñè îòâåðñòèÿ. Áîëüøèíñòâî 
îáðàáàòûâàåìûõ äåòàëåé èìåþò ñêâîçíûå 
îòâåðñòèÿ. Ñ èñïîëüçîâàíèåì ñïåöèàëüíîãî 
ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà âîçìîæíî 
òàêæå âûïîëíåíèå îïåðàöèé íàðóæíîãî 
ðàñòà÷èâàíèÿ.

Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûé äèàïàçîí 
îáðàáàòûâàåìûõ äèàìåòðîâ – îò 30 äî 
100 ìì.
Àññîðòèìåíò èíñòðóìåíòà Sandvik Coro-
mant îõâàòûâàåò äèàìåòðû îò 23 äî 550 
ìì äëÿ ÷åðíîâîé îáðàáîòêè è äèàìåòðû 
îò 3 äî 975 ìì äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè.

Ìàêñèìàëüíî ðåêîìåíäóåìàÿ ãëóáèíà 
îòâåðñòèÿ îïðåäåëÿåòñÿ îòíîøåíèåì 
äëèíû îïðàâêè ê åå äèàìåòðó è ðàâíÿåòñÿ 
÷åòûðåì, õîòÿ äëÿ êàæäîãî òèïà 
èíñòðóìåíòà ýòà âåëè÷èíà èíäèâèäóàëüíà. 
Äëÿ îáðàáîòêè ãëóáîêèõ îòâåðñòèé, äî øåñòè 
äèàìåòðîâ, ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü 
àíòèâèáðàöèîííûå äåìïôèðóþùèå 
îïðàâêè.

Òî÷íîñòü îáðàáîòàííûõ îòâåðñòèé ïîñëå 
ðàñòà÷èâàíèÿ ñîîòâåòñòâóåò IT9, à â 
íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ìîæåò äîñòèãàòü IT6. 
Äîñòèæèìàÿ øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè 
Ra ñîñòàâëÿåò 1 ìêì. Èíñòðóìåíò 
äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ èìååò 
âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâêè äëÿ áîëåå 
òî÷íîãî ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ðåæóùåé 
êðîìêè. Îäíàêî è ÷åðíîâûì ðàñòî÷íûì 
èíñòðóìåíòîì ìîæíî äîáèòüñÿ õîðîøåãî 
êà÷åñòâà ïîâåðõíîñòè è âûñîêîé òî÷íîñòè 
ïðè óñëîâèè òî÷íîé íàñòðîéêè ïëàñòèíû, 
îòâå÷àþùåé çà ôîðìèðîâàíèå ïîâåðõíîñòè 
îòâåðñòèÿ.
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Òèï ðàñòî÷íûõ îïåðàöèé
Ðàñòî÷íûå îïåðàöèè ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà:
- îáðàáîòêó îäíîëåçâèéíûì èíñòðóìåíòîì
- îáðàáîòêó ìíîãîëåçâèéíûì èíñòðóìåíòîì
- ñòóïåí÷àòîå ðàñòà÷èâàíèå 
- ðàçâåðòûâàíèå

Îäíîëåçâèéíûé èíñòðóìåíò èñïîëüçóåòñÿ êàê íà 
÷èñòîâûõ, òàê è íà ÷åðíîâûõ îïåðàöèÿõ, ïðè îáðàáîòêå 
ìàòåðèàëîâ, òðåáóþùèõ êîíòðîëÿ çà ñòðóæêîîáðàçîâàíèåì. 
Òàêæå îäíîëåçâèéíûé èíñòðóìåíò ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ íà ìàëîìîùíîì îáîðóäîâàíèè.

Ìíîãîëåçâèéíûé èíñòðóìåíò ïðèìåíÿåòñÿ íà ÷åðíîâûõ 
îïåðàöèÿõ, ãäå ïðèîðèòåòîì ÿâëÿåòñÿ âûñîêàÿ ñêîðîñòü 
ñíÿòèÿ ìàòåðèàëà. Âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ìîæåò 
áûòü äîñòèãíóòà ïðè èñïîëüçîâàíèè èíñòðóìåíòà ñ 
äâóìÿ èëè òðåìÿ ðåæóùèìè ïëàñòèíàìè, îäèíàêîâî 
íàñòðîåííûìè ïî âûñîòå, ïðè ýòîì êàæäàÿ ïëàñòèíà 
ñíèìàåò îïðåäåëåííîå êîëè÷åñòâî ìàòåðèàëà. Â ðåçóëüòàòå 
äîñòèãàåòñÿ áîëüøîå çíà÷åíèå ïîäà÷è íà îäèí îáîðîò. 

Ñòóïåí÷àòîå ðàñòà÷èâàíèå ÿâëÿåòñÿ ÷åðíîâîé îïåðàöèåé 
è îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì íåñêîëüêèõ ïëàñòèí, 
èìåþùèõ ðàçëè÷íîå ïîëîæåíèå ïî âûñîòå è äèàìåòðó. 
Ïðè ñòóïåí÷àòîé îáðàáîòêå òðóäíîîáðàáàòûâàåìûõ 
ìàòåðèàëîâ ñ ãëóáèíîé ðåçàíèÿ äî 1-1.5 ðàç äëèíû 
ðåæóùåé êðîìêè ñîçäàþòñÿ áëàãîïðèÿòíûå óñëîâèÿ äëÿ 
ñòðóæêîîáðàçîâàíèÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîëó÷åíèÿ î÷åíü 
ìåëêîé ñòðóæêè ìîæíî ðàçäåëèòü íà íåñêîëüêî ÷àñòåé 
äàæå ïðèïóñê ðàâíûé ïîëîâèíå äëèíû ðåæóùåé êðîìêè 
ïëàñòèíû.

Ðàçâåðòûâàíèå ÿâëÿåòñÿ ÷èñòîâîé îïåðàöèåé, 
âûïîëíÿåìîé ìíîãîçóáûì èíñòðóìåíòîì è 
îáåñïå÷èâàþùåé âûñîêîå êà÷åñòâî îòâåðñòèÿ. Íèçêàÿ 
øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè è âûñîêàÿ äèàìåòðàëüíàÿ 
òî÷íîñòü îòâåðñòèÿ äîñòèãàåòñÿ ïðè áîëüøîé âåëè÷èíå 
ïîäà÷è. Ïîä ðàçâåðòûâàíèå íåîáõîäèìî îñòàâëÿòü î÷åíü 
ìàëåíüêèé ïðèïóñê, òàê êàê ýòà îïåðàöèÿ õàðàêòåðèçóåòñÿ 
íåáîëüøîé ðàäèàëüíîé ãëóáèíîé ðåçàíèÿ.

a
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Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò îáû÷íî ïðåäñòàâëÿåò 
ñîáîé ìîäóëüíóþ êîíñòðóêöèþ, ñîñòîÿùóþ 
èç áàçîâîãî äåðæàòåëÿ, àäàïòåðà è 
ðåæóùåé ãîëîâêè â âèäå êàðòðèäæà, 
âñòàâêè èëè ÷èñòîâîãî ðåçöà. ×èñòîâàÿ 
ðàñòî÷íàÿ ãîëîâêà, çàêðåïëåííàÿ íà 
îïðàâêå, èìååò âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâêè 
â ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèè. Ðåãóëèðîâêà 
ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â îïðåäåëåííîì 
äèàìåòðàëüíîì äèàïàçîíå. Òàêîé 
èíñòðóìåíò êàê ðàçâåðòêà èìååò õâîñòîâèê 
ñ ìíîãîçóáîé ãîëîâêîé ñ íàïàéíûìè 
ëåçâèÿìè. 

Ìèíèìàëüíî âîçìîæíîå îòâåðñòèå 
äèàìåòðîì 3 ìì ìîæíî îáðàáîòàòü 
÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé îïðàâêîé, à äëÿ 
îáðàáîòêè îòâåðñòèÿ äèàìåòðîì 975 ìì 
ðåêîìåíäóåòñÿ îäíîëåçâèéíûé ÷èñòîâîé 
èíñòðóìåíò, ñîñòîÿùèé èç óäëèíåííîãî 
ïîëçóíà, çàêðåïëåííîãî ñî ñìåùåíèåì íà 
îïðàâêå.

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü ïðè åäèíè÷íîì èëè ñåðèéíîì 
õàðàêòåðå ïðîèçâîäñòâà. Ýòî ïîçâîëèò 
îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
îáðàáîòêè è øèðîêóþ óíèâåðñàëüíîñòü 
ïðèìåíåíèÿ áëàãîäàðÿ íàñòðîéêå íà 
ðàçíûå äèàìåòðû.

Ìíîãîëåçâèéíûé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 
äëÿ ÷åðíîâîé îáðàáîòêè èìååò ïðîñòóþ 
ðåãóëèðîâêó è íàèáîëåå ïðåäïî÷òèòåëüíûì 
ÿâëÿåòñÿ âàðèàíò åãî ïðåäâàðèòåëüíîé 
íàñòðîéêè íà ñïåöèàëüíîì 
ïðèñïîñîáëåíèè. Îäíàêî êîíñòðóêöèÿ 

ñîâðåìåííîãî èíñòðóìåíòà CoroBore 
820 ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü íàñòðîéêó áåç 
ïðèñïîñîáëåíèÿ ïóòåì ïðîáíûõ ïðîõîäîâ è 
ïðè ïîìîùè íîíèóñà. 

Îäíîëåçâèéíûé èíñòðóìåíò äëÿ ÷èñòîâîãî 
ðàñòà÷èâàíèÿ äîëæåí èìåòü î÷åíü òî÷íóþ 
íàñòðîéêó. Ïîýòîìó Sandvik  
Coromant îáåñïå÷èâàåò äèàïàçîí 
ðåãóëèðîâêè òàêîãî èíñòðóìåíòà â 
ïðåäåëàõ 2 ìêì, ïðè ýòîì ðåãóëèðîâêà 
äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ â óñòðîéñòâå 
äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé íàñòðîéêè. 
Îñîáåííîñòüþ îäíîëåçâèéíîé îáðàáîòêè 
ÿâëÿåòñÿ íåêîòîðûé îòæèì èíñòðóìåíòà 
â ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèè, â ñâÿçè 
ñ ÷åì ñóùåñòâóåò íåîáõîäèìîñòü â 
äîïîëíèòåëüíûõ ïðîáíûõ ïðîõîäàõ ïîñëå 
îñíîâíîé íàñòðîéêè.

Â ðàñòî÷íûõ èíñòðóìåíòàõ ïðèìåíÿþòñÿ 
ðàçëè÷íûå òèïû ïëàñòèí â çàâèñèìîñòè 
îò âèäà âñòàâêè (ïîëçóí, êàðòðèäæ, ðåçåö 
èëè ÷èñòîâàÿ ðàñòî÷íàÿ ãîëîâêà). ×èñòîâàÿ 
ðàñòî÷íàÿ ãîëîâêà ìîæåò áûòü âçÿòà çà 
îñíîâó ïðè èçãîòîâëåíèè èíñòðóìåíòà ïî 
èíäèâèäóàëüíûì òðåáîâàíèÿì çàêàç÷èêà, 
à òàêæå ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ îáðàáîòêè 
ãëóõèõ îòâåðñòèé. Êîíñòðóêöèÿ ìåõàíèçìà 
ðåãóëèðîâêè òàêîé ãîëîâêè íå ïðåäïîëàãàåò 
ôèêñàöèè ïîñëå íàñòðîéêè. 

Íà îñíîâå ÷èñòîâîãî ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà CoroBore 825 òàêæå ìîæåò 
áûòü âûïîëíåí ðàçëè÷íûé ñïåöèàëüíûé 
èíñòðóìåíò. Äàííàÿ êîíñòðóêöèÿ îáëàäàåò 
áîëüøåé æåñòêîñòüþ ïî ñðàâíåíèþ ñ 

÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé ãîëîâêîé, íî ïîñëå 
íàñòðîéêè íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî 
çàôèêñèðîâàòü ìåõàíèçì. 

Ðàçâåðòêà îáåñïå÷èâàåò íèçêóþ 
øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè è âûñîêóþ 
ðàçìåðíóþ òî÷íîñòü ñêâîçíûõ îòâåðñòèé 
ïðè áîëüøèõ âåëè÷èíàõ ïîäà÷è. 

Ðàçâåðòûâàíèå

×åðíîâîå ðàñòà÷èâàíèå ×èñòîâîå ðàñòà÷èâàíèå
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Âûáîð èíñòðóìåíòà äëÿ îäíîëåçâèéíîé, 
ìíîãîëåçâèéíîé è ñòóïåí÷àòîé îáðàáîòêè 
îòâåðñòèé äîñòàòî÷íî øèðîê è çàâèñèò îò 
êîíêðåòíûõ îïåðàöèîííûõ òðåáîâàíèé. 
Ìíîãîçóáûé èíñòðóìåíò ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü íà ÷åðíîâûõ îïåðàöèÿõ, à 
îäíîëåçâèéíûé íà ÷èñòîâûõ. 
Ê èíñòðóìåíòó äëÿ ÷åðíîâîé îáðàáîòêè 
îòíîñÿòñÿ CoroBore 820, DuoBore (R391) 
è ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ òÿæåëîé 
îáðàáîòêè (R391.B…-R). Âñå ýòè 
èíñòðóìåíòû ìîãóò òàêæå ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ 
÷èñòîâîãî è ñòóïåí÷àòîãî ðàñòà÷èâàíèÿ. 
×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò âêëþ÷àåò 
CoroBore 825, ÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé 
èíñòðóìåíò (R391.B..-F), ÷èñòîâóþ ðàñòî÷íóþ 
ãîëîâêó è ðàçâåðòêó 830.

×åðíîâàÿ îáðàáîòêà
CoroBore 820 ÿâëÿåòñÿ ïåðâûì 
âûáîðîì äëÿ âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíîãî 
ðàñòà÷èâàíèÿ òðåìÿ ðåæóùèìè êðîìêàìè. 
Âñëåäñòâèå óâåëè÷åííîé äëèíû êîíòàêòà 
ïëàñòèí ñ çàãîòîâêîé, ýòîò èíñòðóìåíò 
òðåáóåò çíà÷èòåëüíûõ çàòðàò ìîùíîñòè. 
Ïðè íåîáõîäèìîñòè îáåñïå÷èòü âûñîêóþ 
ñêîðîñòü ñíÿòèÿ ìàòåðèàëà âñå òðè 
ïëàñòèíû íàñòðàèâàþò íà îäèí ðàçìåð, 
à ïðè èñïîëüçîâàíèè CoroBore 820 äëÿ 
ñòóïåí÷àòîãî ðàñòà÷èâàíèÿ êàæäàÿ 
ïëàñòèíà íàñòðàèâàåòñÿ íà îïðåäåëåííûå 
âûñîòó è äèàìåòð. Íàñòðîéêà ïîëîæåíèÿ 
ïëàñòèí îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì 
èñïîëüçîâàíèÿ ðàçíîîáðàçíûõ íàáîðîâ 
ïðîñòàâîê, ðàñïîëàãàþùèõñÿ ìåæäó 
àäàïòåðîì è ðåçöîâîé âñòàâêîé. Ñàìàÿ 
âûñòóïàþùàÿ ïëàñòèíà íàñòðàèâàåòñÿ 
íà ìèíèìàëüíûé äèàìåòð ðàñòà÷èâàíèÿ, 
à ñàìàÿ çàãëóáëåííàÿ, íàîáîðîò, íà 
ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð îáðàáîòêè. 

Ïðè èñïîëüçîâàíèè èíñòðóìåíòà CoroBore 
äëÿ ÷èñòîâûõ îïåðàöèé èëè äëÿ îáðàáîòêè 
ìàòåðèàëîâ, òðåáóþùèõ ñòðîãîãî êîíòðîëÿ 
íàä ïðîöåññîì ñòðóæêîîáðàçîâàíèÿ, â 
ðàáîòå ó÷àñòâóåò òîëüêî îäíà ðåæóùàÿ 
ïëàñòèíà. Ïðè ýòîì äâå äðóãèå ðåçöîâûå 
âñòàâêè íåîáõîäèìî çàìåíèòü çàãëóøêàìè, 
âî èçáåæàíèå ïîòåðè áàëàíñà èíñòðóìåíòà 
è äëÿ çàùèòû êîðïóñà îò ïîâðåæäåíèé 
ñòðóæêîé. 

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò Duobore èìååò 
äâå ðåæóùèå êðîìêè è òðåáóåò 
ìåíüøèõ çàòðàò ìîùíîñòè. Äëÿ 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíîãî 
÷åðíîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ îáå 
ïëàñòèíû ðàñïîëàãàþò 
íà îäíîì óðîâíå è 
ïî âûñîòå è ïî 
äèàìåòðó. 

Ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðè ðàáîòå òàêèì 
èíñòðóìåíòîì ìîæåò áûòü óâåëè÷åíà âäâîå 
ïî ñðàâíåíèþ ñ ðåêîìåíäîâàííîé. Ñõåìà 
èñïîëüçîâàíèÿ Duobore äëÿ ñòóïåí÷àòîãî 
ðàñòà÷èâàíèÿ òà æå, ÷òî è äëÿ èíñòðóìåíòà 
CoroBore 820.

Ìàêñèìàëüíî ðåêîìåíäóåìàÿ ãëóáèíà 
ðåçàíèÿ ðàâíÿåòñÿ ïîëîâèíå äëèíû 
ðåæóùåé êðîìêè ïëàñòèíû. Ïðè 
ðàçäåëåíèè ïðèïóñêà ìåæäó ïëàñòèíàìè 
íåîáõîäèìî ñòðåìèòüñÿ ê ìàêñèìàëüíîìó 
èñïîëüçîâàíèþ âîçìîæíîñòåé êàæäîé 
ïëàñòèíû. Ïðè âîçíèêíîâåíèè ñëîæíîñòåé ñ 
ýâàêóàöèåé ñòðóæêè ìîæíî äåëèòü ïðèïóñê 
íà ìåíüøèå ÷àñòè, äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå 
ìåëêîé ñòðóæêè.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè òîëüêî îäíîé ðåæóùåé 
êðîìêè íåîáõîäèìî âìåñòî íåðàáî÷èõ 
ðåçöîâûõ âñòàâîê ñòàâèòü çàãëóøêè. 

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ òÿæåëîé 
îáðàáîòêè, êàê ïðàâèëî, èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
îáðàáîòêè îòâåðñòèé áîëüøîãî äèàìåòðà. 
Ñ åãî ïîìîùüþ òàêæå ìîæíî âûïîëíÿòü 
ñòóïåí÷àòîå è ÷èñòîâîå ðàñòà÷èâàíèå. 
Êîíñòðóêöèÿ ýòîãî èíñòðóìåíòà èìååò 
ñõîäñòâî ñ ïîäîáíûì èíñòðóìåíòîì 
äëÿ îáðàáîòêè ìåíüøèõ äèàìåòðîâ. 
Ïðèáëèçèòåëüíàÿ íàñòðîéêà âûïîëíÿåòñÿ 
ïåðåìåùåíèåì ïîëçóíà âäîëü àäàïòåðà 
èëè îïðàâêè, à çàòåì ïðîèñõîäèò òî÷íàÿ 
ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ ðåçöîâîé âñòàâêè.   

Êàæäàÿ ðåçöîâàÿ âñòàâêà çàêðåïëåíà 
íà óäëèíåííîì ïîëçóíå, ïîëîæåíèå 
êîòîðîãî îòíîñèòåëüíî àäàïòåðà ìîæåò 
ðåãóëèðîâàòüñÿ â ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèè, 
à ïîëîæåíèå ðåæóùåé êðîìêè â îñåâîì 

íàïðàâëåíèè èçìåíÿåòñÿ çà ñ÷åò 
ïðèìåíåíèÿ ïðîñòàâîê ðàçíîãî ðàçìåðà. 
Äëÿ îáðàáîòêè áîëüøèõ äèàìåòðîâ øèðîêî 
èñïîëüçóåòñÿ âàðèàíò çàêðåïëåíèÿ íà 
îïðàâêå êîðïóñà, íà êîòîðîì, â ñâîþ 
î÷åðåäü, çàêðåïëåíû óäëèíåííûå ïîëçóíû.     

CoroBore 820 ñ òðåìÿ ðåæóùèìè êðîìêàìè.

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ òÿæåëîé îáðàáîòêè îòâåðñòèé áîëüøîãî äèàìåòðà. 

×åðíîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò Duobore ñ äâóìÿ ðåæóùèìè êðîìêàìè.

Âûáîð òèïà ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà 
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×èñòîâàÿ îáðàáîòêà

CoroBore 825 ÿâëÿåòñÿ ïåðâûì âûáîðîì 
äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ îòâåðñòèé 
â äèàïàçîíå äèàìåòðîâ îò 23 äî 250 
ìì. Ýòîò èíñòðóìåíò îñíàùåí îäíèì 
ñìåííûì êàðòðèäæåì, êîíñòðóêöèÿ 
êîòîðîãî ìàêñèìàëüíî íàäåæíà è ïðîñòà 
â ðåãóëèðîâêå. Òî÷íîñòü íàñòðîéêè 
ïîëîæåíèÿ êàðòðèäæà äîñòèãàåò 2 ìêì. 
Òî÷íîñòü ðàñòà÷èâàåìûõ îòâåðñòèé, ïðè 
îïðåäåëåííûõ óñëîâèÿõ, ñîîòâåòñòâóåò IT6, 
à øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè Ra ðàâíÿåòñÿ 
1 ìêì. ×èñòîâîé èíñòðóìåíò CoroBore 825 
îòëè÷íî äîïîëíÿåò ÷åðíîâîé èíñòðóìåíò 
CoroBore 820 äëÿ îáðàáîòêè â îäèíàêîâîì 
äèàïàçîíå äèàìåòðîâ, ÷òî ïîçâîëÿåò 

ðåêîìåíäîâàòü èõ â êà÷åñòâå íàèëó÷øåãî 
âàðèàíòà äëÿ êîìïëåêñíîé ðàñòî÷êè. 

×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ 
áîëüøèõ äèàìåòðîâ ïðåäñòàâëåí â äâóõ 
âàðèàíòàõ. Ïåðâûé îäíî- èëè äâóõëåçâèéíûé 
èíñòðóìåíò äëÿ âíóòðåííåé îáðàáîòêè 
äèàìåòðîâ îò 250 äî 575 ìì è íàðóæíîé 
îáðàáîòêè äèàìåòðîâ îò 138 äî 447 
ìì. Äðóãîé âàðèàíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
âíóòðåííåãî ðàñòà÷èâàíèÿ îòâåðñòèé 
äèàìåòðîì îò 250 äî 975 ìì.

Äëÿ îáîèõ âàðèàíòîâ õàðàêòåðíî íàëè÷èå 
îïðàâêè, êîðïóñà, ïîëçóíà è ÷èñòîâîé 
ðàñòî÷íîé ãîëîâêè. ×åðíîâàÿ ðåãóëèðîâêà 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì ïåðåìåùåíèÿ 
ïîëçóíà âäîëü êîðïóñà, ïîñëå ÷åãî áîëåå 
òî÷íî íàñòðàèâàåòñÿ ïîëîæåíèå ðàñòî÷íîé 
ãîëîâêè. Äëÿ òîãî ÷òîáû èçáåæàòü äåôåêòà 
îâàëüíîñòè îòâåðñòèÿ íà âûñîêèõ îáîðîòàõ 
øïèíäåëÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü 
áàëàíñèðîâî÷íûé ýëåìåíò. Âûáèðàéòå 
íàèáîëåå ïîäõîäÿùèå ïëàñòèíó è ãëàâíûé 
óãîë â ïëàíå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé 

òî÷íîñòè îáðàáîòêè è îòëè÷íîãî êà÷åñòâà 
ïîâåðõíîñòè ïðè âûñîêîé ñòåïåíè 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.   

×èñòîâûå ðàñòî÷íûå ãîëîâêè èìåþò 
âîçìîæíîñòü çàêðåïëåíèÿ ðåçöîâ ñ 
äèàìåòðîì õâîñòîâèêà îò 12 äî 25 ìì, à 
òàêæå õâîñòîâèêîâ äèàìåòðîì 16 ìì èç 
òâåðäîãî ñïëàâà, êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò 
òî÷íîñòü îáðàáîòàííîãî îòâåðñòèÿ äî IT6 íà 
7000 îá/ìèí. Â äèàïàçîíå äèàìåòðîâ îò 3 
äî 44 ìì ñ ãëóáèíîé ðàñòà÷èâàíèÿ îò 13.5 
äî 128 ìì ñîîòâåòñòâåííî, ýòè ÷èñòîâûå 
èíñòðóìåíòû ðàáîòàþò ñ íåáîëüøèìè 
ãëóáèíîé ðåçàíèÿ (0.05 - 0.5 ìì) è ïîäà÷àìè 
(0.01 - 0.1 ìì). Îáû÷íî ïåðâûì âûáîðîì 
äëÿ ÷èñòîâûõ ðàñòî÷íûõ ãîëîâîê ÿâëÿþòñÿ 
ïîçèòèâíûå ïëàñòèíû ñ îñòðîé ðåæóùåé 
êðîìêîé èç êåðìåòà äëÿ ðàáîòû íà âûñîêèõ 
ñêîðîñòÿõ. 

Äèàïàçîí äèàìåòðîâ, îáðàáàòûâàåìûõ 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíîé ðàçâåðòêîé  
Reamer 830, – îò 10 äî 31.75 ìì 
ñ ðàçëè÷íîé ãëóáèíîé îòâåðñòèÿ. 
Îáðàáîòàííîå îòâåðñòèå èìååò õîðîøóþ 
êðóãëîñòü è òî÷íîñòü â ïðåäåëàõ IT7. Óäîáíûå 
â èñïîëüçîâàíèè áûñòðîñìåííûå ãîëîâêè 
ðàçâåðòêè ñ ðàäèàëüíûì òèïîì êðåïëåíèÿ 
ìîãóò èìåòü, â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà, îò 
4 äî 8 çóáüåâ ñ íàïàéíûìè ïëàñòèíàìè èç 
êåðìåòà. Ýôôåêòèâíàÿ ýâàêóàöèÿ ñòðóæêè 
èç çîíû ðåçàíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîòîêîì 
ÑÎÆ, íàïðàâëåííûì íåïîñðåäñòâåííî íà 
ðåæóùóþ êðîìêó. Îäíèì èç ïðåèìóùåñòâ 
ðàçâåðòêè ÿâëÿåòñÿ òàêæå âûñîêàÿ ñòåïåíü 
êîíöåíòðè÷íîñòè è ïîâòîðÿåìîñòè ïðè 
ñáîðêå.

Íàëè÷èå áîëüøîãî ÷èñëà çóáüåâ è âûñîêàÿ 
ñêîðîñòü îáðàáîòêè ïðèâîäÿò ê áîëüøîìó 
çíà÷åíèþ ïîäà÷è ïðè ðàçâåðòûâàíèè. 
Ãîëîâêà ðàçâåðòêè èìååò ëåâîíàïðàâëåííûå 
ðåæóùèå çóáüÿ ñ îòðèöàòåëüíûì çíà÷åíèåì 
ïåðåäíåãî óãëà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ñõîä 
ñòðóæêè â íàïðàâëåíèè íåîáðàáîòàííîãî 
îòâåðñòèÿ. Ýòî îáúÿñíÿåò óñëîâèå 
ïðèìåíåíèÿ ðàçâåðòêè èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ 
ñêâîçíûõ îòâåðñòèé. Òàêîå ðàñïîëîæåíèå 
çóáüåâ ÿâëÿåòñÿ òàêæå íåñîìíåííûì 
ïðåèìóùåñòâîì ïðè ðàáîòå â óñëîâèÿõ 
ïðåðûâèñòîãî ðåçàíèÿ, íàïðèìåð, ïðè 
îáðàáîòêå ïåðåñåêàþùèõñÿ îòâåðñòèé. Ïðè 
ðàçâåðòûâàíèè ñèëû ðåçàíèÿ íàïðàâëåíû 
âäîëü îñè øïèíäåëÿ, ÷òî ïîâûøàåò 
æåñòêîñòü èíñòðóìåíòà è ñïîñîáñòâóåò 
ïîëó÷åíèþ áîëåå òî÷íîãî îòâåðñòèÿ.

CoroBore 825

×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ îáðàáîòêè áîëüøèõ 
äèàìåòðîâ Âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíàÿ ðàçâåðòêà 830

×èñòîâàÿ ðàñòî÷íàÿ ãîëîâêà è ðåçåö äëÿ íåå
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Ïðèìåíåíèå äåìïôèðóþùåãî ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà (Silent Tools) öåëåñîîáðàçíî ïðè 
ãëóáèíå îáðàáîòêè áîëåå ÷åòûðåõ äèàìåòðîâ. 
×åðíîâîé èíñòðóìåíò DuoBore ñ äåìïôåðîì 
äîñòóïåí â äèàïàçîíå äèàìåòðîâ îò 25 äî 
150 ìì, ïðè ýòîì îí ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ 
äëÿ îäíîëåçâèéíîé, ìíîãîëåçâèéíîé 
è ñòóïåí÷àòîé îáðàáîòêè. Ïðèìåíåíèå 
àíòèâèáðàöèîííîãî ÷èñòîâîãî ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà âîçìîæíî â äèàìåòðàëüíîì 
äèàïàçîíå îò 25 äî 269.5 ìì. 

Çàêðåïëåíèå èíñòðóìåíòà ÿâëÿåòñÿ îäíèì 
èç âàæíåéøèõ ôàêòîðîâ, îïðåäåëÿþùèì 
õîðîøèå ðåçóëüòàòû îáðàáîòêè. Ïðè 
âûáîðå òèïà êðåïëåíèÿ îñîáîå âíèìàíèå 
ñëåäóåò óäåëÿòü æåñòêîñòè, íàäåæíîñòè 
è òî÷íîñòè çàêðåïëåíèÿ, ÷òî ñëóæèò 
ãàðàíòèåé ñòàáèëüíîñòè ïðîöåññà ðåçàíèÿ 
è îòñóòñòâèÿ ïîëîìîê. Ìîäóëüíàÿ ñèñòåìà 
Coromant Capto, ïðåäñòàâëåííàÿ øèðîêèì 
àññîðòèìåíòîì èíñòðóìåíòà äëÿ ÷åðíîâîé 
è ÷èñòîâîé îáðàáîòêè, ïîçâîëèò èçáåæàòü 

ïîäîáíûõ ïðîáëåì ïðè âûïîëíåíèè 
îïåðàöèé ðàñòà÷èâàíèÿ. Ñèñòåìà ìîæåò 
áûòü èíòåãðèðîâàíà â øïèíäåëü ñòàíêà, ÷òî 
ãàðàíòèðóåò ñàìîöåíòðèðîâàíèå íàëàäêè 
è ìèíèìàëüíûå áèåíèÿ èíñòðóìåíòà, à 
òàêæå Capto äàåò âîçìîæíîñòü êîìïàíîâêè 
èíñòðóìåíòàëüíûõ íàëàäîê ïîä êîíêðåòíûå 
îïåðàöèè. 

Ïëàñòèíû äëÿ ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà 
Âûáîð ñìåííîé ïëàñòèíû òàêæå 
îêàçûâàåò ñóùåñòâåííîå âëèÿíèå íà 
êîíå÷íûé ðåçóëüòàò îáðàáîòêè. Òàêèå 
õàðàêòåðèñòèêè îïåðàöèè ðàñòà÷èâàíèÿ êàê 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, íàäåæíîñòü è êà÷åñòâî 
íàïðÿìóþ ñâÿçàíû ñ ðàáîòîñïîñîáíîñòüþ 
ðåæóùåé êðîìêè. Âûáðàííûå ãåîìåòðèÿ 
è ìàðêà ñïëàâà ïëàñòèí îïðåäåëÿþò 
ôîðìèðîâàíèå ñòðóæêè, ñòîéêîñòü 
èíñòðóìåíòà è ðåæèìû ðåçàíèÿ.

Ïðè ëþáîé âíóòðåííåé îáðàáîòêå îñòðî 
ñòîèò âîïðîñ îá ýâàêóàöèè ñòðóæêè èç 
îòâåðñòèÿ. Ïîäîáíî îáû÷íûì òîêàðíûì 
ïëàñòèíàì, äëÿ ïëàñòèí, ïðèìåíÿåìûõ 
â ðàñòî÷íûõ èíñòðóìåíòàõ, îïðåäåëåíû 
îáëàñòè óäîâëåòâîðèòåëüíîãî 
ñòðóæêîôîðìèðîâàíèÿ. Êîðîòêàÿ 

òîëñòàÿ ñòðóæêà ãðîçèò ÷ðåçìåðíûìè 
âåëè÷èíàìè ñèë ðåçàíèÿ, êîòîðûå âåäóò 
ê âîçíèêíîâåíèþ âèáðàöèé è îòæèìó 
èíñòðóìåíòà. Ñëèøêîì äëèííàÿ âèòàÿ 
ñòðóæêà áóäåò ñêàïëèâàòüñÿ â îòâåðñòèè 
è ìîæåò ñòàòü ïðåïÿòñòâèåì íà ïóòè ê 
íèçêîé øåðîõîâàòîñòè îáðàáàòûâàåìîé 
ïîâåðõíîñòè. Èëè áîëüøå òîãî, ïðèâåäåò 
ê ïàêåòèðîâàíèþ ñòðóæêè â îòâåðñòèè è 
ïîëîìêå èíñòðóìåíòà. Èäåàëüíîé ñ÷èòàåòñÿ 
ôîðìà ñòðóæêè, íàïîìèíàþùàÿ íåáîëüøèå 
çàïÿòûå. 

Ãëóáèíà ðåçàíèÿ ÿâëÿåòñÿ ðåêîìåíäîâàííîé 
âåëè÷èíîé äëÿ êàæäîé ãåîìåòðèè. Ïëàñòèíû 
ñ îñòðîé ðåæóùåé êðîìêîé è íåáîëüøèì 
ðàäèóñîì ïðè âåðøèíå ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ ðàáîòû ñ íåáîëüøîé ãëóáèíîé 
ðåçàíèÿ. Îäíàêî íåîáõîäèìî îòìåòèòü, ÷òî 
óâåëè÷åíèå ãëóáèíû ðåçàíèÿ ñïîñîáñòâóåò 
óëó÷øåííîìó ñòðóæêîëîìàíèþ, òàê êàê 
ïðè îáðàáîòêå ñ î÷åíü ìàëåíüêèìè 
ïðèïóñêàìè ïðîöåññ ðåçàíèÿ íàïîìèíàåò 
«ñêîáëåíèå» ìàòåðèàëà, ñîïðîâîæäàþùååñÿ 
ïîâûøåííûì òðåíèåì. Ïðè÷èíîé 
íåóñòîé÷èâîãî ñòðóæêîôîðìèðîâàíèÿ 
ìîæåò áûòü íåïîñòîÿíñòâî âåëè÷èíû 

ïðèïóñêà. 

Ïðèìåíåíèå àíòèâèáðàöèîííîé îïðàâêè ïðè áîëüøîì âûëåòå èíñòðóìåíòà. 

Ïðàâèëüíî âûáðàííàÿ ïëàñòèíà âíîñèò ñóùåñòâåííûé âêëàä â ïîâûøåíèå ýôôåêòèâíîñòè ïðîöåññà ðåçàíèÿ.    

Ñîåäèíåíèå 
Coromant Capto.
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Êîìïîíîâêà è íàñòðîéêà ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò ìîæåò áûòü 
ñîáðàí èç îòäåëüíûõ ìîäóëåé (àäàïòåðîâ, 
óäëèíèòåëåé, ïåðåõîäíèêîâ è ðåæóùèõ 
ãîëîâîê), ÷òî çíà÷èòåëüíî ðàñøèðÿåò 
âîçìîæíîñòè åãî ïðèìåíåíèÿ íà ðàçíûõ 
îïåðàöèÿõ. Îäíèì èç íåñîìíåííûõ 
ïðåèìóùåñòâ òàêæå ÿâëÿåòñÿ âîçìîæíîñòü 
ïðèìåíåíèÿ äåìïôèðóþùåé îñíàñòêè 
ïðè ðàáîòå èíñòðóìåíòîì ñ áîëüøèìè 
âûëåòàìè. Ýòî îñîáåííî âàæíî ïðè 
âûïîëíåíèè ÷èñòîâûõ îïåðàöèé, êîãäà 
áîëüøîé îòæèì èíñòðóìåíòà ìîæåò 
ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ îáðàáîòàííîé 
ïîâåðõíîñòè ïðè âûâîäå èíñòðóìåíòà 
èç ãëóáîêîãî îòâåðñòèÿ. Íåîáõîäèìî 
òàêæå ñëåäîâàòü ðåêîìåíäîâàííûì 
âåëè÷èíàì ìîìåíòîâ çàòÿæêè ïðè 
ñáîðêå ñîñòàâíûõ èíñòðóìåíòàëüíûõ 
íàëàäîê, ïðèìåíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå 
çàæèìíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ è ïðîèçâîäèòü 
íàñòðîéêó èíñòðóìåíòà íà ñïåöèàëüíî 
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ýòîãî óñòðîéñòâàõ. 

Ëþáîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 
ñîïðîâîæäàåò èíñòðóêöèÿ ïî åãî 
íàñòðîéêå. Íà ÷èñòîâûõ îïåðàöèÿõ ÷àñòî 
áûâàåò íåîáõîäèìî ïîñëå íàñòðîéêè 
èíñòðóìåíòà, îñóùåñòâëÿòü íåñêîëüêî 
ïðîáíûõ ïðîõîäîâ äëÿ îïðåäåëåíèÿ 
âåëè÷èíû êîìïåíñèðóþùåé îòæèì 
èíñòðóìåíòà â ïðîöåññå ðåçàíèÿ. Ïðè 
îáðàáîòêå áîëüøèõ ïàðòèé äåòàëåé èëè 
ïðè íàëè÷èå áîëüøîãî ÷èñëà òèïîâûõ 
îïåðàöèé öåëåñîîáðàçíûì ÿâëÿåòñÿ 
ïðèìåíåíèå ñïåöèàëüíîãî èíñòðóìåíòà, 
îïòèìèçèðîâàííîãî ïîä êîíêðåòíûé âèä 
îáðàáîòêè. Äâå ñèñòåìû, CoroBore 820 
è CoroBore 825, îòëè÷íî äîïîëíÿþò äðóã 
äðóãà ïðè ÷åðíîâîé è ÷èñòîâîé îáðàáîòêè 
îòâåðñòèé îäíîãî äèàìåòðà. Äëÿ îáðàáîòêè 
îòâåðñòèé ðàçíûõ äèàìåòðîâ èëè îòâåðñòèé 
ñ ôàñêîé ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ ðàçëè÷íûé 
êîìáèíèðîâàííûé èíñòðóìåíò. 

Ôàêòîðû, îïðåäåëÿþùèå óñïåøíîå 
ïðîòåêàíèå ïðîöåññà ðàñòà÷èâàíèÿ è 
õîðîøèå ðåçóëüòàòû îáðàáîòêè, òå æå ÷òî è 
ïðè âíóòðåííåì òî÷åíèè.

×èñòîòà ïîâåðõíîñòè è ñêëîííîñòü ê 
âèáðàöèÿì
Ïðè ñòðîãîì íàáëþäåíèè çà ïàðàìåòðàìè 
îáðàáîòêè, âëèÿþùèìè íà ôîðìèðîâàíèè 
ïîâåðõíîñòè, ìîæíî äîñòèãíóòü åå âûñîêîé 
òî÷íîñòè è íèçêîé øåðîõîâàòîñòè. Â ÷èñëî 

òàêèõ ïàðàìåòðîâ âõîäÿò õàðàêòåðèñòèêè 
îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè è íàäåæíîñòü åå 
çàêðåïëåíèÿ, ñîñòîÿíèå îáîðóäîâàíèÿ, 
æåñòêîñòü çàêðåïëåíèÿ èíñòðóìåíòà, 
ðåæèìû îáðàáîòêè è âûáðàííûé òèï 
ïëàñòèíû. Ïðèìåíåíèå ïðè ðàñòà÷èâàíèè 
ïëàñòèí Wiper íå òîëüêî ïîâûøàåò 
êà÷åñòâî îáðàáîòàííîãî îòâåðñòèÿ, íî 
òàêæå äàåò âîçìîæíîñòü çíà÷èòåëüíî 
ïîâûñèòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòü îáðàáîòêè.

Íà êà÷åñòâî îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè 
òàêæå îêàçûâàåò âëèÿíèå âåëè÷èíà 
ãëóáèíû ðåçàíèÿ. Ïðåäåëüíûå 
çíà÷åíèÿ ãëóáèíû ðåçàíèÿ îïðåäåëÿþò 
ãåîìåòðèÿ ïëàñòèíû è âåëè÷èíà ïîäà÷è. 
×èñòîâîå ðàñòà÷èâàíèå îáû÷íî âåäåòñÿ 
îäíîëåçâèéíûì èíñòðóìåíòîì, ðàáîòà 
êîòîðîãî õàðàêòåðèçóåòñÿ îòæèìîì â 
ïðîöåññå ðåçàíèÿ. Çàíèæåíèå â òàêèõ 
óñëîâèÿõ çíà÷åíèÿ ãëóáèíû ðåçàíèÿ ïî 
îòíîøåíèþ ê ìèíèìàëüíî ðåêîìåíäóåìîé, 
ìîæåò ïðèâåñòè ê êðàòêîâðåìåííûì 
âûõîäàì ïëàñòèíû èç ðåçàíèÿ è öàðàïàíüþ 
ïîâåðõíîñòè. Ñëåäñòâèåì òàêîãî 
ïðåðûâèñòîãî õàðàêòåðà îáðàáîòêè áóäåò 
íèçêîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè.

Ñïîñîáû ïðåäîòâðàùåíèÿ âèáðàöèé ïðè ðàñòà÷èâàíèè:

- Âûáèðàéòå èíñòðóìåíò ìàêñèìàëüíî âîçìîæíîãî äèàìåòðà
- Ðàáîòàåòå ñ ìèíèìàëüíî äîïóñòèìûì âûëåòîì
- Ïî âîçìîæíîñòè èñïîëüçóéòå êîíè÷åñêèå õâîñòîâèêè èëè ïåðåõîäíèêè
- Ïðè ðàáîòå ñ áîëüøèì âûëåòîì ïðèìåíÿéòå îïðàâêè ñ äåìïôåðîì
-  Ïðîâåðüòå ñîñòîÿíèå øïèíäåëÿ ñòàíêà – åãî áèåíèå, ñòåïåíü èçíîñà,  

óñèëèÿ çàêðåïëåíèÿ è ò.ä.
-  Ñîáëþäàéòå ðåêîìåíäîâàííûå ìîìåíòû çàòÿæêå ïðè êîìïîíîâêå  

èíñòðóìåíòàëüíûõ ìîäóëåé
- Ñíèçèòü ñêîðîñòü ðåçàíèÿ
- Ñíèçèòü èëè óâåëè÷èòü ïîäà÷ó
- Óâåëè÷èòü ãëóáèíó ðåçàíèÿ (äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè)
- Âûáðàòü ïëàñòèíó ñ ìåíüøèì ðàäèóñîì ïðè âåðøèíå (äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè)
- Âûáðàòü ïëàñòèíó ñ áîëåå îñòðîé ðåæóùåé êðîìêîé 
- Ðàáîòàòü ñ ãëàâíûì óãëîì â ïëàíå 90° (äëÿ ÷åðíîâîé îáðàáîòêè)
- Ïðîâåðèòü êðåïëåíèå çàãîòîâêè 

Èíñòðóìåíò íà îñíîâå ìîäóëüíîé ñèñòåìû 
îñíàñòêè
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Âàæíûå ôàêòîðû ïðè 
ðàñòà÷èâàíèè
Îñíîâíûå ôàêòîðû, êîòîðûå íåîáõîäèìî 
ó÷èòûâàòü ïðè âûïîëíåíèè îïåðàöèè 
ðàñòà÷èâàíèÿ:
- Âûëåò è äèàìåòð èíñòðóìåíòà
-  Ðåæèìû ðåçàíèÿ è êîíòðîëü çà 

ôîðìèðîâàíèåì ñòðóæêè
-  Ãåîìåòðèÿ è ðàäèóñ ïðè âåðøèíå ïëàñòèíû
- Ïðèìåíåíèå ÑÎÆ
-  Ïðèìåíåíèå àíòèâèáðàöèîííîãî 

èíñòðóìåíòà 
- Òèï êðåïëåíèÿ èíñòðóìåíòà
-  Íåîáõîäèìîñòü ïîñëåäóþùåãî 

ðàçâåðòûâàíèÿ

Âûëåò è äèàìåòð 
èíñòðóìåíòà
Âûëåòîì èíñòðóìåíòà ñ÷èòàåòñÿ 
ðàññòîÿíèå îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ðåæóùåé 
êðîìêè ïëàñòèíû è âûðàæàåòñÿ îí, êàê 
ïðàâèëî, ÷èñëîì äèàìåòðîâ õâîñòîâèêà. 
Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìûé âûëåò ïðè 
ðàñòà÷èâàíèè ñîñòàâëÿåò ÷åòûðå äèàìåòðà. 
Ïðè óâåëè÷åíèè äëèíû íàëàäêè íà 
ðàññòîÿíèå, ðàâíîå îäíîìó äèàìåòðó 
õâîñòîâèêà, çíà÷åíèå îòæèìà èíñòðóìåíòà 
óâåëè÷èâàåòñÿ â 8 ðàç.
Ðåêîìåíäàöèè:
-  Èñïîëüçóéòå èíñòðóìåíò ìàêñèìàëüíî 

âîçìîæíîãî äèàìåòðà.
-  Ðàáîòàåòå ñ ìèíèìàëüíî äîïóñòèìûì 

âûëåòîì.
-  Ïî âîçìîæíîñòè èñïîëüçóéòå õâîñòîâèêè 

èëè ïåðåõîäíèêè êîíè÷åñêîé ôîðìû.
-  Ïðè ðàáîòå ñ áîëüøèì âûëåòîì 

èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûé 
àíòèâèáðàöèîííûé èíñòðóìåíò. 

Ðåæèìû ðåçàíèÿ è êîíòðîëü 
çà ñòðóæêîôîðìèðîâàíèåì
1. ×åðíîâàÿ îáðàáîòêà
Ñëåäóéòå ðåêîìåíäîâàííûì äëÿ äàííîé 
ãåîìåòðèè è ìàðêè ñïëàâà çíà÷åíèÿì 
ñêîðîñòåé è ïîäà÷. 

Îäíàêî, ïåðâîíà÷àëüíàÿ îáðàáîòêà äîëæíà 
âåñòèñü ñî ñêîðîñòüþ, óìåíüøåííîé íà 
50 % îò ðåêîìåíäîâàííîãî çíà÷åíèÿ, äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ óäîâëåòâîðèòåëüíûõ óñëîâèé 
ýâàêóàöèè ñòðóæêè. Îñîáåííî âàæíûì ýòî 
ñòàíîâèòñÿ ïðè ðàáîòå ìíîãîëåçâèéíûì 
èíñòðóìåíòîì, êîãäà îáðàçóåòñÿ áîëüøîå 

êîëè÷åñòâî ñòðóæêè è âîçíèêàþò òðóäíîñòè ñ 
åå óäàëåíèåì èç îòâåðñòèÿ.

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ðåçàíèÿ íå äîëæíà 
ïðåâûøàòü ïîëîâèíû äëèíû ðåæóùåé 
êðîìêè.

2. ×èñòîâàÿ îáðàáîòêà
Ïîäà÷à
Òðåáóåìàÿ øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè 
îïðåäåëÿåòñÿ ñî÷åòàíèåì ïîäà÷è è ðàäèóñà 
ïðè âåðøèíå ïëàñòèíû. Íåîáõîäèìî 
òàêæå ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû íàçíà÷åííàÿ 
ïîäà÷à ëåæàëà â ïðåäåëàõ çîíû 
óäîâëåòâîðèòåëüíîãî ñòðóæêîîáðàçîâàíèÿ. 
Ôîðìà îáðàçóþùåéñÿ ñòðóæêè äîëæíà 
ñïîñîáñòâîâàòü åå ëåãêîìó óäàëåíèþ èç 
îòâåðñòèÿ áåç ïîâðåæäåíèÿ îáðàáîòàííîé 
ïîâåðõíîñòè. Âîò ïî÷åìó ïðàâèëüíûé âûáîð 
ãåîìåòðèè ïëàñòèíû î÷åíü âàæåí.

Ïðèìåíåíèå ïëàñòèí Wiper ïîçâîëèò 
çíà÷èòåëüíî ïîâûñèòü êà÷åñòâî 
îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè ïðè òîé æå 
âåëè÷èíå ïîäà÷è. Îäíàêî, èõ ïðèìåíåíèå 
âîçìîæíî â áîëåå ñòàáèëüíûõ óñëîâèÿõ 
îáðàáîòêè, ïî ñðàâíåíèþ ñ îáû÷íûìè 

ïëàñòèíàìè. Ýòî ñâÿçàíî ñ òåì, ÷òî 
ðàáîòà ïëàñòèí Wiper ñîïðîâîæäàåòñÿ 
óâåëè÷åíèåì ðàäèàëüíûõ óñèëèé (íà 10%), 
÷òî ïðåäñòàâëÿåò ðèñê âîçíèêíîâåíèÿ 
âèáðàöèé. 

Ãëóáèíà ðåçàíèÿ
Ïðè ÷èñòîâîì ðàñòà÷èâàíèè ãëóáèíà 
ðåçàíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ íå ðàçìåðîì 
ïëàñòèíû, à åå ãåîìåòðèåé. Âñå ãåîìåòðèè 
÷èñòîâûõ ïëàñòèí ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
ðàáîòû ñ íåáîëüøèìè âåëè÷èíàìè 
ïðèïóñêîâ. Ïðè ÷ðåçìåðíîì çíà÷åíèè 
ãëóáèíû ðåçàíèÿ ñòðóæêà áóäåò çàñòðåâàòü 
ìåæäó ïîâåðõíîñòüþ çàãîòîâêè è ïëàñòèíîé, 
÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ 
ðåæóùåé êðîìêè. 

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ
Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ðåçàíèÿ 
îãðàíè÷èâàåòñÿ íå ñòîëüêî ñîîáðàæåíèÿìè 
ñòîéêîñòè ïëàñòèíû, ñêîëüêî ðèñêîì 
ïîÿâëåíèÿ âèáðàöèé. Ïîýòîìó íà÷àëüíîå 
çíà÷åíèå ñêîðîñòè ðåçàíèÿ äîëæíî 
ðàâíÿòüñÿ 50% îò ðåêîìåíäóåìîãî 
çíà÷åíèÿ. 

×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò CoroBore 825.
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Ïðè÷èíîé ïîÿâëåíèé âèáðàöèé ìîæåò 
ñòàòü íåïðàâèëüíî âûáðàííûå ãåîìåòðèÿ 
ïëàñòèíû, ãëàâíûé óãîë â ïëàíå, ðàäèóñ ïðè 
âåðøèíå ïëàñòèíû è ò.ä. Ïî âîçìîæíîñòè 
íóæíî âñåãäà ñòðåìèòüñÿ ê îáëåã÷åíèþ 
ïðîöåññà ðåçàíèÿ, ò.å. âûáèðàòü ïëàñòèíó 
ñ ïîëîæèòåëüíûì ïåðåäíèì óãëîì, 
îñòðîé ðåæóùåé êðîìêîé è íåáîëüøèì 
ðàäèóñîì ïðè âåðøèíå. Ãëàâíûé óãîë 
â ïëàíå äîëæåí áûòü ìàêñèìàëüíî 
áëèçêèì ê 90°. Ïëàñòèíû T-Max U ñ îñòðîé 
ðåæóùåé êðîìêîé ïîëíîñòüþ îòâå÷àþò 
âñåì ýòèì òðåáîâàíèÿì, ÷òî ïîçâîëÿåò 
ðåêîìåíäîâàòü èõ â êà÷åñòâå ïåðâîãî 

Преимущества

-  Острая режущая кромка, снижение вибраций 
и отличное качество поверхности

- Высокая точность
- Большой вспомогательный угол
 

Ãåîìåòðèè, ðåêîìåíäóåìûå äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ:

 -K 0.07  0.5 0.05 0.7  0.15 

 -WK 0.07  0.5 0.05 0.4  0.22 

 -PF 0.1  0.5 0.06 0.7  0.2 

Ðàäèóñ ïðè âåðøèíå
Âåëè÷èíà ðàäèóñà ïðè âåðøèíå ïëàñòèíû 
îêàçûâàåò âëèÿíèå íà ðàäèàëüíóþ 
ñîñòàâëÿþùóþ ñèëû ðåçàíèÿ. Ïîýòîìó 
áîëüøîé ðàäèóñ ïðè âåðøèíå áóäåò 
âûçûâàòü áîëüøóþ âåëè÷èíó îòæèìà 
èíñòðóìåíòà è óâåëè÷èâàòü âîçìîæíîñòü 
ïîÿâëåíèÿ âèáðàöèé ïðè îáðàáîòêå. 
Ðåêîìåíäóåìûé ðàäèóñ ïðè âåðøèíå 
ñîñòàâëÿåò 0.2 ìì. Äëÿ ÷èñòîâîãî 
ðàñòà÷èâàíèÿ íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå 
ïëàñòèí ñ ðàäèóñîì áîëüøèì, ÷åì 0.4 ìì.

ÑÎÆ
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ õîðîøèõ ðåçóëüòàòîâ ïðè 
÷èñòîâîì ðàñòà÷èâàíèè íåîáõîäèìî 
ïðèìåíÿòü ÑÎÆ, êîòîðàÿ âûïîëíÿåò 
ñëåäóþùèå ôóíêöèè:
- Áûñòðàÿ ýâàêóàöèÿ ñòðóæêè èç çîíû 
ðåçàíèÿ è èç îòâåðñòèÿ âîîáùå
- Ñíèæåíèå òåìïåðàòóðû â çîíå ðåçàíèÿ.

Àíòèâèáðàöèîííûé 
èíñòðóìåíò 
Äåìïôèðóþùèå îïðàâêè ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü ïðè âûëåòå èíñòðóìåíòà 
áîëåå 4 x D.

Ïåðâûì âûáîðîì äëÿ ÷åðíîâîãî 
àíòèâèáðàöèîííîãî èíñòðóìåíòà ÿâëÿþòñÿ:
- ïëàñòèíû ñ îñòðîé ðåæóùåé êðîìêîé
- ãëàâíûé óãîë â ïëàíå ðàâíûé 90°.

Ïåðâûì âûáîðîì äëÿ ÷èñòîâîãî 
àíòèâèáðàöèîííîãî èíñòðóìåíòà ÿâëÿåòñÿ:
- ïëàñòèíû ñ îñòðîé ðåæóùåé êðîìêîé
- ãëàâíûé óãîë â ïëàíå ðàâíûé 90°.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè àíòèâèáðàöèîííîãî 
èíñòðóìåíòà, íåîáõîäèìî çàêðåïëÿòü åãî 
òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû êðåïåæíûå ýëåìåíòû 
íå çàòðàãèâàëè çîíó äåìïôèðîâàíèÿ, âî 
èçáåæàíèå åå ïîâðåæäåíèÿ. 

Êðåïëåíèå èíñòðóìåíòà
Ïðèñîåäèíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè 
êàê èíñòðóìåíòà, òàê è ñòàíêà èìåþò 
îãðîìíîå âëèÿíèå íà êîíå÷íûé 
ðåçóëüòàò îáðàáîòêè. Íàèëó÷øèì òèïîì 
ñîåäèíåíèÿ ÿâëÿåòñÿ Coromant Capto, 
èñïîëüçóåìîå â êà÷åñòâå õâîñòîâèêà 
èíñòðóìåíòà èëè èíòåãðèðîâàííîå â 
øïèíäåëü. Ýòî ñîåäèíåíèå îáåñïå÷èâàåò 
îòëè÷íîå öåíòðèðîâàíèå ñáîðêè è 
ìèíèìàëüíóþ âåëè÷èíó áèåíèÿ. Íà áàçå 
ýòîãî ñîåäèíåíèÿ ìîãóò áûòü ñîçäàíû 
ðàçëè÷íûå èíñòðóìåíòàëüíûå íàëàäêè, 
îïòèìèçèðîâàííûå ïîä êîíêðåòíóþ 
îïåðàöèþ. 

Ðàçâåðòûâàíèå
Ðàçâåðòêà Reamer 830 ÿâëÿåòñÿ 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûì èíñòðóìåíòîì, 
è â òî æå âðåìÿ îáåñïå÷èâàþùèì âûñîêóþ 
íàäåæíîñòü îáðàáîòêè. Õîðîøèé ðåçóëüòàò 
îïåðàöèè ðàçâåðòûâàíèÿ âî ìíîãîì 
çàâèñèò îò êà÷åñòâà ïðåäâàðèòåëüíî 
ïîäãîòîâëåííîãî îòâåðñòèÿ. Ðàçâåðòêà 
íå èñïðàâëÿåò ôîðìû îòâåðñòèÿ, à ëèøü 
ïîâûøàåò êà÷åñòâî åãî ïîâåðõíîñòè. 

Íåêîòîðûå ïðàêòè÷åñêèå ðåêîìåíäàöèè, 
íàïðàâëåííûå íà óëó÷øåíèå ðåçóëüòàòîâ 
îáðàáîòêè:

-  îòêëîíåíèå îò ïðÿìîëèíåéíîñòè 
îòâåðñòèÿ ïîä ðàçâåðòûâàíèå äîëæíî 
íàõîäèòñÿ â ïðåäåëàõ 0.01 ìì

-  ðàäèàëüíàÿ ãëóáèíà ðåçàíèÿ (a
p
) äîëæíà 

áûòü 0.1 ìì èëè áîëåå
-  ïîäà÷à äîëæíà ðàâíÿòüñÿ 0.1 ìì/çóá
-   â êà÷åñòâà ÑÎÆ ðåêîìåíäóåòñÿ 

ïðèìåíÿòü ýìóëüñèþ, à íå ìàñëî
-  äàâëåíèå ÑÎÆ äîëæíî ñîñòàâëÿòü 4 áàðà
-   ñìàçûâàþùèé ýôôåêò äîëæåí áûòü 

ìèíèìàëüíûì
-   äëÿ ñíèæåíèÿ âèáðàöèé ïðè âõîäå 

ðàçâåðòêè â îòâåðñòèå íåîáõîäèìî 
óâåëè÷èòü ïîäà÷ó èëè ñëåãêà äîâåñòè 
ðåæóùèå êðîìêè

-   äëÿ çàêðåïëåíèÿ èíñòðóìåíòà 
èñïîëüçóéòå âûñîêîòî÷íûå ïàòðîíû  
CoroGrip è HydroGrip.

Ãåîìåòðèè, ðåêîìåíäóåìûå äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ:

Ãåîìåòðèÿ è ðàäèóñ ïðè âåðøèíå ïëàñòèíû

Особенности

-  Шлифованные по периферии 
режущие кромки

- Точность класса G
-  Правые и левые пластины с 

положительным передним углом

Âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíàÿ ðàçâåðòêà 830.

Ãåîìåòðèÿ Ðàäèàëüíàÿ ãëóáèíà 
ðåçàíèÿ,  ìì

Ïîäà÷à 
ìì/îá

Min Max Min Ra Max

âûáîðà äëÿ îïåðàöèé ðàñòà÷èâàíèÿ. 
Àëüòåðíàòèâíûì âàðèàíòîì ÿâëÿåòñÿ 
òàêæå ïðèìåíåíèå ïëàñòèí T-Max U ñ 
ãåîìåòðèÿìè -UF è –UM.
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Êàê âûáðàòü èíñòðóìåíò äëÿ ðàñòà÷èâàíèÿ

Îïðåäåëèòå âèä ðàñòà÷èâàíèÿ

Íàéäèòå òðåáóåìûé òèï îïåðàöèè â òàáëèöå 
â ñîîòâåòñòâèè ñ ïàðàìåòðàìè è ìàòåðèàëîì 
îáðàáàòûâàåìîãî îòâåðñòèÿ, îïåðàöèîííûìè 
îãðàíè÷åíèÿìè è îáîðóäîâàíèåì.

Îïðåäåëèòå âèä èíñòðóìåíòà

Ñðåäè íîìåíêëàòóðû èíñòðóìåíòà äëÿ âàøåãî òèïà 
îïåðàöèè, âûáåðèòå òèï èíñòðóìåíòà, îòâå÷àþùèé 
òðåáîâàíèÿì  
– ÷åðíîâîé èëè ÷èñòîâîé îáðàáîòêè.

Âûáåðèòå äèàïàçîí äèàìåòðîâ  
ðàñòà÷èâàíèÿ

Âûáåðèòå ïî òàáëèöå äèàïàçîí ðàñòà÷èâàåìûõ 
äèàìåòðîâ, óäîâëåòâîðÿþùèé êîíêðåòíîé 
îïåðàöèè, òðåáîâàíèÿì ïî øåðîõîâàòîñòè è 
òî÷íîñòè. 

Ïîäáåðèòå ðåæóùèå ïëàñòèíû 

Ðåæóùàÿ ïëàñòèíà ïî ôîðìå è ðàçìåðó äîëæíà 
ñîîòâåòñòâîâàòü ðåêîìåíäàöèÿì òàáëèö, ïî 
êîòîðûì îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîäáîð ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà. 
Âûáîð ìàðêè òâåðäîãî ñïëàâà ðåæóùåé ïëàñòèíû 
äåëàåòñÿ, èñõîäÿ èç îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà è 
óñëîâèé îáðàáîòêè.

②

③

④

⑤

⑥

Îïðåäåëèòåñü ñ ãëàâíûì óãëîì  
â ïëàíå

Èñõîäÿ èç ïðèíÿòîãî óãëà â ïëàíå, âûáåðèòå ïî 
òàáëèöå ñîîòâåòñòâóþùóþ ïîëçóí-âñòàâêó, à òàêæå 
îïðåäåëèòå íàèáîëåå ïîäõîäÿùèé òèï ïëàñòèíû. 

Âûáåðèòå êîðïóñ ðàñòî÷íîãî 
èíñòðóìåíòà

Â îñíîâå âûáîðà êîðïóñà ëåæèò 
– Ðàçìåð ñîåäèíåíèÿ
– Ãëóáèíà ðàñòà÷èâàíèÿ

①
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Базовые держатели, 
радиальное крепление

VL 80

Áàçîâûå äåðæàòåëè è ïåðåõîäíèêè Coromant Capto 

Радиальное 
крепление

Промежуточные 
элементы

Адаптеры

Чистовые инструменты Черновые инструменты

Черновые инструменты

Чистовые инструменты Чистовые инструменты

Черновые инструменты

Базовые держатели

Coromant Capto/ 
Varilock

Переходник Varilock/ 
Coromant Capto
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Расточной инструмент  
для тяжелой обработки

Расточной инструмент  
Duobore 

25-270 ммДиапазон диаметров 25-101 мм 99-150 мм 150- 250 мм 250-550 мм

 4 x D5m 4 x D5m 4 x D5m 6 x Dc  4 x D5m 
 
 IT9 IT9 IT9 IT9 IT9 IT9 IT9

 
 

 

 CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 107 T-MAX P CoroTurn 107 
 T-MAX P T-MAX P T-MAX P    T-MAX P 
       
 

Тип пластины

Вид растачивания

Точность отверстия

Глубина 
растачивания

Подвод охлаждения

Одной режущей кромкой 
Двумя режущими кромками 
Ступенчатое растачивание

Внутренний

600 мм 400 мм

Расточной инструмент  
CoroBore 820 

Coromant Capto HSK

35-260 мм 35-260 мм

Производительное растачивание  
(3 пластины) 

Одной режущей кромкой 
Ступенчатое растачивание

Антивибрационный 
инструмент 

Растачивание 
двумя  
пластинами 

Растачивание одной  
пластиной 

Инструмент для тяжелой 
обработки с резцовыми 
вставками и регулируемыми  
удлиненными ползунами 

Антивибрационный 
расточной 
инструмент  
для глубоких 
отверстий

Производительное 
растачивание  
тремя пластинами  

Ступенчатое 
растачивание 

P M K

N S H

Duobore  
Для общего применения

Растачивание одной  
пластиной 

Èíñòðóìåíò äëÿ ÷åðíîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ
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Антивибрационный 
чистовой  

расточной инструмент 

Чистовые расточные головки

3-44 мм 250-575 мм 250-975 мм 25.0-103.5 мм 99.5-269.5 мм

Однолезвийная чистовая расточная 
головка с цилиндрической резцовой 
вставкой для небольших диаметров 

Однолезвийная чистовая 
расточная головка с резцовой 
вставкой

Антивибрационная 
однолезвийная чистовая 
головка с резцовой 
вставкой для глубоких 
отверстий

Однолезвийная чистовая расточная 
головка с резцовой вставкой и 
регулируемым удлиненным ползуном, 
закрепленном на концентричной оправке 

Однолезвийная чистовая 
расточная головка с 
резцовой вставкой и 
регулируемым удлиненным 
ползуном, закрепленном на 
эксцентричной оправке

Однолезвийная чистовая расточная 
головка с резцовой вставкой, 
закрепленной на регулируемом 
удлиненном ползуне

 
  IT6 IT6   IT7 IT7 IT7 IT7   IT7
   

Тип пластины

Вид растачивания Одной режущей кромкой

Точность отверстия

Глубина 
растачивания

Подвод охлаждения Внутренний Наружный Внутренний

4 x D5m 5 x Dc 400 мм 400 мм 6 x Dc 600-700 мм        45-106 мм

Èíñòðóìåíò äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ

Чистовой  
расточной  

инструмент  
CoroBore 825 

CoroTurn 107
CoroTurn 111

P M K

N S H

Диапазон диаметров 23-167 мм 10-31.75 мм

Reamer 830

–

–

Высокопроизводительная 
развертка Reamer 830 
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Æåñòêàÿ, êîðîòêàÿ 
êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ 
- Îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìóì 
íàäåæíîñòè è ñòàáèëüíîñòè

Ïîëçóíû ðåãóëèðóþòñÿ â îñåâîì è ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèÿõ
- Óíèâåðñàëüíîñòü
- Ýêîíîìè÷íîñòü
- Óìåíüøåíèå íîìåíêëàòóðû

Ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî è 
âíóòðåííèé ïîäâîä îõëàæäåíèÿ
- Ñïîñîáñòâóåò õîðîøåìó îòâîäó ñòðóæêè

Ñîåäèíåíèå Coromant Capto
- Ïîëíîñòüþ èíòåãðèðîâàí ñ ñèñòåìàìè 
Coromant Capto è HSK

CoroBore 820
Äëÿ ïðîèçâîäèòåëüíîãî ÷åðíîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ

Òðè ðåæóùèå êðîìêè è áîëüøàÿ ïðîãðàììà êîðïóñîâ, 
ðåçöîâûõ âñòàâîê è ðåæóùèõ ïëàñòèí ïîçâîëÿþò 
èçìåíÿòü êîíôèãóðàöèþ èíñòðóìåíòà CoroBore R820, ÷òî 
îáåñïå÷èâàåò øèðî÷àéøèå âîçìîæíîñòè ïî ïðèìåíåíèþ.

A = Ïîëçóí - ðåçöîâàÿ âñòàâêà äëÿ äèàïàçîíà äèàìåòðîâ 1 
B = Ïîëçóí -ðåçöîâàÿ âñòàâêà äëÿ äèàïàçîíà äèàìåòðîâ 2

Ðàñøèðåíèå äèàïàçîíà 
îáðàáàòûâàåìûõ äèàìåòðîâ çà 
ñ÷åò âîçìîæíîñòè èñïîëüçîâàíèÿ 
ïîëçóíîâ - ðåçöîâûõ âñòàâîê 
óâåëè÷åííîé äëèíû.

Êîíñòðóêöèÿ ñ òðåìÿ ïëàñòèíàìè

Êðåïëåíèå âèíòîì äëÿ ïëàñòèí  
ñ çàäíèìè óãëàìè CoroTurn 

Ïðèæèì ïîâûøåííîé 
æåñòêîñòè (RC) äëÿ ïëàñòèí 
áåç çàäíèõ óãëîâ T-MAX P 

Äâå ñèñòåìû êðåïëåíèÿ ðåæóùèõ ïëàñòèí

Ïðèæèì ïîâûøåííîé 
æåñòêîñòè – ïåðâûé 
âûáîð äëÿ ðàñòà÷èâàíèÿ 
äèàìåòðîâ 166–260 ìì

90º 84º 90º 75º84º
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A
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D

E

F 

G

H

CoroBore 820
Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò ñ 3-ìÿ ïëàñòèíàìè

Coromant Capto

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  1 ползун - резцовая 
вставка (1) 
2 заглушки (3) 
1 корпус (4)

Высокопроизводительное 
растачивание 3-мя 
режущими кромками

В комплект входят:  3 ползуна - резцовые вставки (1) 
1 корпус (4)

Ступенчатое растачивание 

Следует применять ползуны – резцовые 
вставки с углом в плане 90°. 
В комплект входят:  3 ползуна - резцовые 

вставки (1) 
1 набор проставок(2) 
1 корпус (4)

Диапазон растачиваемых 
диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Подвод СОЖ: 
Область применения: 

35 – 260 мм 
1.5 × Dc 
IT9 
внутренний 
черновое 
растачивание 

Скорость резания, Vc max: 1200 м/мин

l3 = 1.3 x Dc

min-max
  Dc Dc             

   
  

 A 35–40.5 39.5–45 C3-C6  R820A-AR11SCFC06A R820A-BR11SCFC06A 
      R820A-AR11SCKC06A R820A-BR11SCKC06A
  
  
  
  
  
  

 B 44–50.5 49.5-56 C4-C6  R820B-AR12SCFC06A R820B-BR12SCFC06A  
      R820B-AR12SCKC06A R820B-BR12SCKC06A
  
  
  

 C 55-63 62-70 C5-C6  R820C-AR16SCFC09A R820C-BR16SCFC09A 
      R820C-AR16SSYC09A R820C-BR16SSYC09A

  

 D 69-78.5 77.5-87 C5-C6  R820D-AR18SCFC09A R820D-BR18SCFC09A 
      R820D-AR18SSYC09A R820D-BR18SSYC09A
  
  

 E 86-97 96-107 C6-C8  R820E-AR22SCFC12A R820E-BR22SCFC12A 
      R820E-AR22SSYC12A R820E-BR22SSYC12A
  

 F 106-122 121-137 C8  R820F-AR24SCFC12A R820F-BR24SCFC12A 
      R820F-AR24SSYC12A R820F-BR24SSYC12A

 G 136-152 151-167 C8  R820G-AR24SCFC12A R820G-BR24SCFC12A 
      R820G-AR24SSYC12A R820G-BR24SSYC12A
      R820H-AR26SCFC12A R820H-BR26SCFC12A

 H 166-191 189-214 C8  R820H-AR26SSYC12A R820H-BR26SSYC12A 
      R820H-AR36DCFN16A R820H-BR36DCFN16A
      R820H-AR36DSYN15A R820H-BR36DSYN15A
      R820 I-AR26SCFC12A R820 I-BR26SCFC12A

 I 212-237 235-260 C8  R820 I-AR26SSYC12A R820 I-BR26SSYC12A 
      R820 I-AR36DCFN16A R820 I-BR36DCFN16A
      R820 I-AR36DSYN15A R820 I-BR36DSYN15A

Код 

Ползун – резцовая вставка 
Диапазон диаметров 1

Размер 
соединения

Диапазон 
диаметров 
1

Размер

Ползун – резцовая вставка 
Диапазон диаметров 2

Диапазон 
диаметров 
2

min-max

Размеры, мм

  D5m l1    l1

 0.28 32 48  49

  0.67 40  83  84
     

  0.93 50 91  92 

  1.31 63 100 101 

  0.65 40 56  57 
   
  1.21 50 98  99 

 1.71 63 111 112 

 1.04 50  66  67 
     
 
 2.13 63 120 121 

 1.21 50 70  71 

 

 2.16 63 78  79 

   
 2.34 63 90  91.6 

     
 3.36 80 94  95.6 
 

 4.25 80 100 101.6 

  
 4.88 80 100 101.6 

      6.86 80
 

115 117
   7.13 80 125 127 

 
 
 9.01 80 115 117 
 10.63 80 125 127 

    

Код 

Корпус

C3-R820A-AA3037A

C4-R820A-AA3072A 

C5-R820A-AA3080A

C6-R820A-AA3089A

C4-R820B-AA3044A

C5-R820B-AA3086A 

C6-R820B-AA3099A

C5-R820C-AA3050A

C6-R820C-AA3104A 

C5-R820D-AA3052A  

C6-R820D-AA3060A 

C6-R820E-AA3068A 

C8-R820E-AA3072A  

C8-R820F-AA3076A 

C8-R820G-AA3076A  

C8-R820H-AA3089A 

C8-R820 I-AA3089A 
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B

C

D
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H

Duobore
äëÿ ÷åðíîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ

Æåñòêàÿ, êîðîòêàÿ, 
êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ 
- Îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìóì 
íàäåæíîñòè è ñòàáèëüíîñòè

Ïîëçóíû ðåãóëèðóþòñÿ â îñåâîì 
è ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèÿõ
- Óíèâåðñàëüíîñòü
- Ýêîíîìè÷íîñòü
- Óìåíüøåíèå íîìåíêëàòóðû

Ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî è âíóòðåííèé 
ïîäâîä îõëàæäåíèÿ
- Ñïîñîáñòâóåò õîðîøåìó îòâîäó ñòðóæêè

Ñîåäèíåíèå Coromant Capto
- Èìååòñÿ âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ 
ñ ìîäóëüíîé îñíàñòêîé êàê Coromant 
Capto, òàê è Varilock

Ïðèæèì ïîâûøåííîé æåñòêîñòè 
– ïåðâûé âûáîð äëÿ ðàñòà÷èâàíèÿ 
äèàìåòðîâ 69–150 ìì

Êðåïëåíèå âèíòîì äëÿ ïëàñòèí  
ñ çàäíèìè óãëàìè CoroTurn 

Ïðèæèì ïîâûøåííîé æåñòêîñòè (RC)  
äëÿ ïëàñòèí áåç çàäíèõ óãëîâ T-MAX P 

Äâå ñèñòåìû êðåïëåíèÿ ðåæóùèõ ïëàñòèí

75º 90º 75º

84º91º

90º
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Duobore
Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.68A ñ 2-ìÿ 
ðåæóùèìè ïëàñòèíàìè
Coromant Capto

Диапазон растачиваемых диаметров 
25–150 мм

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  1 ползун 
– резцовая 
вставка (1) 
1 заглушка (3) 
1 корпус (4)

Растачивание двумя 
режущими кромками

Ступенчатое 
растачивание 

Следует применять ползуны 
– резцовые вставки с углом в плане 90°. 
В комплект входят:  2 ползуна - резцовые 

вставки (1) 
1 набор проставок (2) 
1 корпус (4)

a a

В комплект входят:  2 ползуна 
- резцовые 
вставки (1) 
1 корпус (4)

a >a

0.5/1 мм

Диапазон растачиваемых 
диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Подвод СОЖ: 
Область применения:

25 – 150 мм 
4 × D5m 
IT9 
внутренний 
черновое растачивание

Код 

Ползун - резцовая вставка

391.68A-1-032 13 C06 A 
391.68B-1-032 13 C06 A  
391.68A-2-038 13 C06 A
391.68B-2-038 13 C06 A  
391.68A-3-047 16 T11 A 
391.68B-3-047 16 C06 A
391.68F-3-047 16 TC11 A3) 
391.68A-4-056 24 T16 A 
391.68B-4-056 24 S09 A  
391.68A-5-070 26 T16 A 
391.68B-5-070 26 S09 A 
391.68A-6-084 30 T16 A  
391.68B-6-084 30 S12 A
391.68F-6-084 36 C12 A 
391.68D-6-084 36 S12 A  

391.68A-6-101 30 T16 A 

391.68A-6-101 41 T22 A  
391.68B-6-101 41 S12 A
391.68F-6-101 36 C12 A  
391.68D-6-101 36 S12 A  
391.68A-7-125 40 T16 A  
391.68A-7-125 40 T22 A  
391.68B-7-125 40 S12 A  
391.68F-7-125 40 C12 A  
391.68F-7-125 40 C16 A  
391.68D-7-125 40 S12 A  
391.68D-7-125 44 S15 A 
391.68A-7-150 40 T16 A  
391.68A-7-150 40 T22 A  
391.68B-7-150 40 S12 A  
391.68F-7-150 40 C12 A 
391.68F-7-150 40 C16 A 
391.68D-7-150 40 S12 A 
391.68D-7-150 44 S15 A

C3-391.68A-1-021 068 A

C3-391.68A-2-026 084 A

C3-391.68A-3-032 034 A

C4-391.68A-4-040 041 A

C5-391.68A-5-050 044 A

C5-391.68A-6-063 045 B
C6-391.68A-6-063 045 B
C5-391.68A-6-063 045 B
C6-391.68A-6-063 045 B

C5-391.68A-6-063 045 B
C6-391.68A-6-063 045 B

C5-391.68A-6-063 045 B
C6-391.68A-6-063 045 B
C5-391.68A-6-063 045 B 
C6-391.68A-6-063 045 B

C8-391.68A-7-080 060 C

0.3 32 24  81 47

0.5 32 29  97 62

0.3 32 –  50 –

0.6 40 –  65 –

0.9 50 –  70 –

1.4 50 –  75 – 
1.5 63 –  75 –
1.5 50 –  81 – 
1.6 63 –  81 –

1.6 50 –  75 –
1.7 63 –  75 –

1.6 50 –  86 –
1.7 63 –  86 –
1.6 50 –  81 –
1.7 63 –  81 –

4.0 80 – 100 –

4.3 80 – 100 –

4.3 80 – 100 –
   

400

4.1 80 – 100 –

4.7 80 – 100 –

4.7 80 – 104 –

25-32

30-38

37-47

46-56

55-70

69-84

83-101

99-125

123-150

Корпус
     Dc 

 D5m D21  l1 l3 min-max

Размеры, мм Диапазон 
диаметров

1

3

2

4

1

Корпуса 
типоразмеров 1–7

75° = 391.68B 
84° = 391.68D 
90° =  391.68A, 

391.68F

1. Ползун - резцовая вставка

2. Проставка 
3. Заглушка 
4. Корпус
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Duobore
Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.68A ñ 2-ìÿ ðåæóùèìè ïëàñòèíàìè

Диапазон растачиваемых диаметров 148–270 мм

Сборка

Coromant Capto

Âíèìàíèå! 
Ïðè óñòàíîâêå â áàçîâûé 
äåðæàòåëü ñîâìåñòèòå ìåòêè.

Растачивание двумя 
режущими кромками

Растачивание одной 
режущей кромкой

Ступенчатое растачивание 

Следует применять резцовые вставки с 
углом в плане 90°. 
В комплект входят: 2 резцовые вставки (1) 
2 удлиненных ползуна (2) 
1 корпус (4)

В комплект входят: 1 резцовая 
вставка (1) 
1 удлиненный ползун (2) 
1 заглушка (3) 
1 корпус (4)

В комплект входят: 2 резцовые 
вставки (1) 
2 удлиненных ползуна (2) 
1 корпус (4)

Coromant Capto

391.68A-8-T16 A
391.68A-8-T22 A
391.68B-8-S12 A
391.68A-8-T16 A  
391.68A-8-T22 A 
391.68B-8-S12 A
391.68A-8-T16 A  
391.68A-8-T22 A 
391.68B-8-S12 A 

Резцовая вставка2)

C8-391.68A-8-110 080 B

9.0 80 143 125            148-190

9.5 80 143 125            188-230

10.0 80 143 125            228-270

             Dc 
 D5m D21 l1 min-maxКорпус

Код Размеры, мм Диапазон диаметров

Корпус типоразмера 8

1

2

2 3

41Диапазон растачиваемых 
диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Подвод СОЖ: 
Область применения:

148 – 270 мм 
4 × D5m 
IT9 
внутренний 
черновое растачивание 75° = 391.68B 

90° =  391.68A

1. Резцовая вставка

2. Удлиненный ползун 
3. Заглушка 
4. Корпус
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            D5m D21   l1 l1 l3 α°21 Dc

C3-391.69A-1-022 200 A  0.7 32 22 213
 

– 138 4.8 25–32

C3-391.69A-2-026 211 A  1.0 32 26 224 – 162 4.8 30–38  

C4-391.69A-3-032 262 A  1.9 40 32 278 – 198 4.8 37–47
 

C5-391.69A-4-040 308 A  3.0 50 40 332 – 246 4.8
 

46–56

C5-391.69A-5-050 280 A  4.1 50 – 306 416 – –  55–70

  
9.1 63 63 397 – – – 69–84

 
C6-391.69A-6-063 367 A
  9.1 63 63 397 – – – 83–101

Duobore
Àíòèâèáðàöèîííûé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.69A ñ 2-ìÿ ðåæóùèìè ïëàñòèíàìè

a a

Ступенчатое 
растачивание 

Следует применять ползуны – резцовые 
вставки с углом в плане 90°. 
В комплект входят:  2 ползуна - резцовые 

вставки (1) 
1 набор проставок (2) 
1 корпус (4)

a >a

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  1 ползун 
– резцовая 
вставка (1) 
1 заглушка (3) 
1 корпус (4)

Растачивание двумя 
режущими кромками

В комплект входят:  2 ползуна 
- резцовые 
вставки (1) 
1 корпус (4)

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ðåçàíèÿ

Диапазон растачиваемых диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Подвод СОЖ: 
Область применения:
Максимальная скорость вращения:

25—101 мм 
6 x Dc 
IT9 
внутренний 
черновое растачивание
6.000 об/мин

Корпус

Размеры, мм

min–max

Диапазон  
диаметров

Код 

1

3

2

4

1

Ïðè ðàñòî÷êå äèàìåòðà áîëåå 56 ìì íà ãëóáèíó 6 õ Dc 
èñïîëüçóåòñÿ êîíóñíûé óäëèíèòåëü C6-391.02-50 110.

75° = 391.68B 
90° =  391.68A
          391.68F

1. Ползун - резцовая вставка

2. Проставка 
3. Заглушка 
4. Корпус

*)

*)

Coromant Capto

25.0 – 27.5 1.5 
27.6 – 32.0 2.5 
32.1 – 33.5 2.0 
33.6 – 38.0 2.5

37.0 –  39.5 2.0 
39.6 –  47.0 2.5 
46.0 –  48.5 3.0 
48.5 – 101.0 7.0

Диапазон диаметров, мм Радиальная глубина резания, мм 
Для двухлезвийного и ступенчатого 
растачивания на одну режущую кромку

Диапазон диаметров, мм Радиальная глубина резания, мм 
Для двухлезвийного и ступенчатого 
растачивания на одну режущую кромку
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 393.69A-7-27 060 A C8-391.06-27 320 12.5 420 320 380 99-125

  392.41006-63 27 260A  7.3 360 260 320

 393.69A-7-32 060 A C8-391.06-32 320 15.5 420 320 380 123–150

Duobore
Àíòèâèáðàöèîííûé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.69A c 2-ìÿ ðåæóùèìè ïëàñòèíàìè

Coromant Capto Ступенчатое 
растачивание

Следует применять ползуны - резцовые 
вставки с углом в плане 90°. 
В комплект входят:  2 ползуна – резцовые 

вставки (1) 
1 проставка(2) 
1 корпус (4) 
1 фрезерная 
антивибрационная 
оправка (5)

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  
1 ползун – резцовая вставка (1) 
1 заглушка (3) 
1 корпус (4) 
1 фрезерная 
антивибрационная оправка (5)

Растачивание двумя 
режущими кромками

В комплект входят:  
2 ползуна – резцовые вставки (1) 
1 корпус (4) 
1 фрезерная антивибрационная 
оправка (5)

a a a >a

* Ïðè ñòóïåí÷àòîì ðàñòà÷èâàíèè ðàçìåð l
1
 óâåëè÷èâàåòñÿ íà 1 ìì.

Диапазон растачиваемых диаметров 99-150 мм 
Глубина растачивания: 600-700 мм 
Точность отверстия: IT9 
Подвод СОЖ: внутренний 
Область применения: черновое растачивание 
Максимальная скорость вращения: 6.000 об/мин

3

1

2
1

4

5

75° = 391.68B 
90° =  391.68A

1.  Ползун - 
резцовая 
вставка

2. Проставка 
3. Заглушка 
4. Корпус 
5. Фрезерная антивибрационная оправка

Coromant Capto 

C8-391.06
HSK -A/C 
392.41006

       Dc 
 l1*   l21  l22

Антивибрационная  
фрезерная оправка

Корпус  

Размеры, мм

min–max

Диапазон  
диаметров

Код 
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A

B

C

D

E

F 

G

H

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ òÿæåëîé îáðàáîòêè R391.B…-R

Coromant Capto
Растачивание двумя 
режущими кромками

В комплект входят:  2 резцовые 
вставки (1) 
2 удлиненных 
ползуна (2) 
1 корпус (4)

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  1 резцовая 
вставка (1) 
1 удлиненный 
ползун (2) 
1 корпус (4)

Ступенчатое 
растачивание 

Следует применять ползуны - резцовые 
вставки с углом в плане 90°. 
В комплект входят:  2 резцовые вставки (1) 

2 удлиненных ползуна (2) 
1 проставка (3) 
1 корпус (4)

C8-R391.B11R-B 070 5.0 80 110 104 70 85  150–200

 5.0 80 115 104 70 85 
 
C8-R391.B12R-C 070 6.0 80 110 104 70 85  200–250
 
 6.0 80 115 104 70 85 

Диапазон растачиваемых диаметров: 150-250 мм 
Глубина растачивания: 4 x D5m 
Точность отверстия: IT9 
Подвод СОЖ: внутренний

 D5m   I1
  I21   I22 I23

1

3 2

4

1. Резцовая вставка 
2. Удлиненный ползун 
3. Проставка 
4. Корпус

Dc

min-maxКорпус

Размеры, мм Диапазон  
диаметров

Код 
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A

B

C

D

E

F 

G

H

Ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò äëÿ òÿæåëîé îáðàáîòêè R391.B…-R
Растачивание двумя 
режущими кромками

В комплект входят:  2 резцовые 
вставки (1) 
2 удлиненных 
ползуна (2) 
1 корпус (4) 
1 оправка (5)

Растачивание одной 
режущей кромкой

В комплект входят:  1 резцовая 
вставка (1) 
1 удлиненный 
ползун (2) 
1 корпус (4) 
1 оправка (5)

Ступенчатое 
растачивание 

Следует применять ползуны 
- резцовые вставки с углом в плане 90°.
В комплект входят:  2 резцовые вставки (1) 

2 удлиненных ползуна (2) 
1 проставка (3) 
1 корпус (4) 
1 оправка (5)

Coromant Capto

Диапазон растачиваемых диаметров 250–550 мм 
Глубина растачивания: 400 мм  
Точность отверстия: IT9 
Подвод СОЖ внутренний

* Ïðè ñòóïåí÷àòîì ðàñòà÷èâàíèè ðàçìåð l
1
 óâåëè÷èâàåòñÿ íà 2 ìì.

I1
*

 

 
➃  Coromant Capto

            
 

            
   
R391.B01R-40 D 053A 90  6.58 

C8-391.05HD-40 040 250–350

R391.B01R-40 D 053A 98  6.64 

R391.B02R-40 E 053A 90  7.84 
C8-391.05HD-40 040 350–450

R391.B02R-40 E 053A 98  7.89

R391.B03R-40 F 053A 90  9.41 
C8-391.05HD-40 040 450–550  

R391.B03R-40 F 053A 98  9.46

Dc

min-max

5

4

1 3 2

Регулировка резцовых вставок 
радиальная ± 1 мм 
осевая ± 0.5 мм

Код 

Оправка

Размеры, мм Код Диапазон  
диаметров

Корпус

1. Резцовая вставка 
2. Удлиненный ползун 
3. Проставка 
4. Корпус 
5. Оправка
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A

B

C

D

E

F 

G

H

CoroBore 825

Äèàìåòðàëüíàÿ òî÷íîñòü äî 0.002 ìì

×èñòîâàÿ ðàñòî÷íàÿ ñèñòåìà

Ìàêñèìàëüíî íàäåæíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæà

Êàðòðèäæè ñ ïëàñòèíàìè CoroTurn 
- øèðîêèé âûáîð ïëàñòèí

Для растачивания с двух сторон

P M K N S H

Область применения ISO:

TCMT 1103 TCMT TPMT

Óäëèíåííûå ïîëçóíû äëÿ 
ðåãóëèðîâêè â ðàäèàëüíîì 
íàïðàâëåíèè

Âíóòðåííèé ïîäâîä îõëàæäåíèÿ
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Ðàñòà÷èâàíèå

A

B

C

D

E

F 

G

H

Диапазон растачиваемых диаметров 23-107 мм 
Глубина растачивания 1.5-4 × D5m3) 
Точность отверстия IT6 
Дискретность регулировки 0.002 мм 
Подвод СОЖ внутренний 
Область применения чистовое растачивание 
Производите регулировку в направлении от центра к периферии

Coromant Capto

CoroBore 825

l
1
 = ïðîãðàììèðóåìàÿ äëèíà

Dc
   

    D5m l1 l3
 
 C3 C3-R825A-AAA065A 0.28 32  76 3) 

23 –  29
  C4 C4-R825A-AAA074A 0.45 40  85 3) 

 C3 C3-R825A-AAB072A 0.38 32  83 3) 
28 –  36

 C4 C4-R825A-AAB084A 0.56 40  95 3) 
 

 C3 C3-R825B-AAC031A 0.28 32  48 3)
 35 –  45

 C4 C4-R825B-AAC066A 0.61 40  83 3)
 

 
 C4 C4-R825B-AAD039A 0.53 40  56 3)

 44 –  56
 C5 C5-R825B-AAD081A 1.14 50  98 3)

 

 
 C5 C5-R825C-AAE043A 0.98 50  66 3) 

55 –  70
 C6 C6-R825C-AAE097A 2.27 63 120 3)

 
 C5 C5-R825C-AAF047A 1.38 50  70 3) 

69 –  87
 C6 C6-R825C-AAF055A 1.87 63  78 3)

 
 C5 C5-R825C-AAG053A 2.17 50  76 3) 

86 – 107
 C6 C6-R825C-AAG067A 2.62 63  90 3)

Диапазон  
диаметров1)

Размер  
соединенияmin-max

Размеры, мм

Корпус
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A

B

C

D

E

F 

G

H

     dmm D5m D1 l1 l21 e
  
 3–26 C4 C4-391.37A-12 055A 0.6 12  40  50 31  55 3
 3–26 C5 C5-391.37A-12 048A 0.8 12  50  50 24  48 3 
 3–32  C5-391.37A-16 070A 1.4 16  50  63 11  70 3 
 26–36  C5-391.37A-20 085A 2.6 20  50  80 13  85 5
 3–32 C6 C6-391.37A-16 075A 1.6 16  63  63 16  75 3 
 26–36  C6-391.37A-20 085A 2.8 20  63  80 13  85 5
 34–44 C8 C8-391.37A-25 100A 5.0 25  80 100 12 100 5

l
1
 = ïðîãðàììèðóåìàÿ äëèíà

Диапазон растачиваемых диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Дискретность регулировки: 
Подвод СОЖ: 
Максимальная скорость вращения:

3 – 44 мм 
13.5 – 128 мм 
IT6 
0.02 мм 
внутренний 
7000 об/мин

×èñòîâàÿ ðàñòî÷íàÿ ãîëîâêà
Coromant Capto

Диапазон  
диаметров

Размер  
соединения

Код 

Чистовая расточная 
головка

Размеры, мм

Dc 
min – max

Coromant Capto

max

Ïðîãðàììà ÷èñòîâûõ ðàñòî÷íûõ ãîëîâîê áûëà ðàñøèðåíà 
è òåïåðü âêëþ÷àåò ãîëîâêè äëÿ çàêðåïëåíèÿ ðåçöîâ ñ 
äèàìåòðîì õâîñòîâèêà 12, 16, 20 è 25 ìì, à òàêæå ðàñòî÷íûå 
ðåçöû ñ öèëèíäðè÷åñêèì õâîñòîâèêîì äèàìåòðîì 12 è 16 ìì 
èç ñòàëè è äèàìåòðîì 16 ìì èç òâåðäîãî ñïëàâà.

Èíñòðóìåíò äëÿ âûñîêîòî÷íîãî ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ

CoroTurn 107
S20S - STFCR 11     TCGX 110204L-K

CoroTurn 111
A20S - STFR 16
A25T - STFPR 16

TPMT 16T304-PF
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A

B

C

D

E

F 

G

H

Ðåçåö ñ öèëèíäðè÷åñêèì õâîñòîâèêîì R429
äëÿ ÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé ãîëîâêè

l
1
 = ïðîãðàììèðóåìàÿ äëèíà

 l3   dmm D1 D21 l1 λ°
 
 8.0 – 14.0 24 R429.90-08-024-06-AB 0.02 12 –  7.4  50 –12 –
11.0 – 17.0 33 R429.90-11-033-06-AC 0.03 12 – 10.4  59  –9 +  
14.0 – 20.0 40 R429.90-14-040-09-AC 0.04 12 – 11.2  65  –8 +  
17.0 – 23.0 40 R429.90-17-040-09-AC 0.04 12 – 11.0  65  –6 +  
20.0 – 26.0 40 R429.90-20-040-09-AC 0.04 12 – 11.0  65  –6 + 
 
 8.0 – 14.0 24 R429U-A08-024TP06A 0.02 12 –  7.4  50 –12 +  
11.0 – 17.0 33 R429U-A11-033TP06A 0.03 12 – 10.4  59  –9 +  
14.0 – 20.0 40 R429U-A14-040TP09A 0.04 12 – 11.2  65  –8 +  
17.0 – 23.0 40 R429U-A17-040TP09A 0.04 12 – 11.0  65  –6 +  
20.0 – 26.0 40 R429U-A20-040TP09A 0.04 12 – 11.0  65  –6 + 
 
 8.0 – 14.0 40 R429U-A12-08040TP06A 0.03 12 –  7.4  66  –8 +  
11.0 – 17.0 55 R429U-A12-11055TP06A 0.04 12 – 10.4  81  –5 +  
14.0 – 20.0 60 R429U-A12-14060TP09A 0.06 12 – 11.6  86  –4 +  
17.0 – 23.0 60 R429U-A12-17060TP09A 0.06 12 – 11.6  86  –2 +  
20.0 – 26.0 60 R429U-A12-20060TP09A 0.07 12 – 11.6  86  –2 + 
 
 8.0 – 14.0 40 R429U-A16-08040TP06A 0.10 16 –  7.4 101  –8 +  
11.0 – 17.0 55 R429U-A16-11055TP06A 0.11 16 – 10.4 116  –5 +  
14.0 – 20.0 70 R429U-A16-14070TP09A 0.12 16 – 11.6 131  –4 +  
17.0 – 23.0 80 R429U-A16-17080TP09A 0.13 16 – 15.6 141  –2 +  
20.0 – 26.0 80 R429U-A16-20080TP09A 0.13 16 – 15.6 141  –2 +  
23.0 – 29.0 80 R429U-A16-23080TP09A 0.14 16 – 15.6 141   0 +  
26.0 – 32.0 80 R429U-A16-26080TP09A 0.14 16 – 15.6 141   0 + 
 

 3.0 –  9.0 13.5 R429.90-03-013-01-CB H10F 0.02 12 –  2.6  40   0 +  
 5.0 – 11.0 21 R429.90-05-021-02-CB H10F 0.02 12 –  4.0  48   0 + 
 
 3.0 –  9.0 15 R429U-E16-0301501A 0.08 16 –  2.6  76   0 +  
 5.0 – 11.0 25 R429U-E16-0502502A 0.08 16 –  4.0  86   0 + 
 
 9.0 – 15.0 49 R429.91-06-049-06-AA 0.10 16  6.0  –  90 –10 +  
11.8 – 17.8 59 R429.91-08-059-06-AA 0.10 16  8.0  – 100  –6 + 

14.0 – 20.0 79 R429.91-10-079-09-AA 0.20 16 10.0  – 120  –8 +  
18.0 – 24.0 99 R429.91-12-099-09-AA 0.30 16 12.0  – 140  –6 + 

22.0 – 28.0 109 R429.91-16-109-11-AA 0.40 16 16.0  – 150  –4 + 

R429.90/R429U R429.91

Диапазон  
диаметров1)

Max  
глубина  
растачивания

Код Размеры, мм

Dc  
min – max

Стальной хвостовик

Твердосплавный хвостовик
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A

B

C

D

E

F 

G

H

Íà÷àëüíûå çíà÷åíèÿ ðåæèìîâ ðåçàíèÿ äëÿ ÷èñòîâîãî ðàñòà÷èâàíèÿ

R429.90-08-024-06-AB   
R429.90-11-033-06-AC K  
R429.90-14-040-09-AC WK 120 0.07 - 0.5 0.05 - 0.2 0.4  
R429.90-17-040-09-AC  . 
R429.90-20-040-09-AC  .

R429U-A08-024TP06A   
R429U-A11-033TP06A PF  
R429U-A14-040TP09A MF 120 0.1 - 0.5 0.05 - 0.2 0.4 
R429U-A17-040TP09A KF . 
R429U-A20-040TP09A  .

R429U-A12-08040TP06A  . 
R429U-A12-11055TP06A   
R429U-A12-14060TP09A  
R429U-A12-17060TP09A PF  . 
R429U-A12-20060TP09A MF  90 0.1 - 0.3 0.05 - 0.2 0.4
R429U-A16-08040TP06A KF . 
R429U-A16-11055TP06A . 
R429U-A16-14070TP09A  
R429U-A16-17080TP09A   
R429U-A16-20080TP09A  
R429U-A16-23080TP09A . 
R429U-A16-26080TP09A 

R429.90-03-013-01-CB H10F   
R429.90-05-021-02-CB H10F  

60 0.03 - 0.3 0.04 - 0.8 0.1R429U-E16-0301501A   
R429U-E16-0502502A  

R429.91-06-049-06-AA   
R429.91-08-059-06-AA K 
R429.91-10-079-09-AA WK 120 0.07 - 0.3 0.05 - 0.2 0.4 
R429.91-12-099-09-AA  
R429.91-16-109-11-AA 

Код Режимы резания
Скорость 
резания  
Vc, м/мин

Твердосплавный хвостовик

Глубина резания  
ap, мм 
min - max

Подача  
fn, мм/об 
min - max

Радиус при вершине пластины  
rε, мм 
max

Стальной хвостовик

Шлифованные 
пластины

Геометрия  
пластины

Dc = ø

Óñòàíîâî÷íûå çíà÷åíèÿ øêàë 
âûñîêîñêîðîñòíîé ðàñòî÷íîé ãîëîâêè, 
îïðåäåëÿþùèå ïîëîæåíèå áàëàíñèðîâî÷íîãî 
ýëåìåíòà â çàâèñèìîñòè îò ðàñòà÷èâàåìîãî 
äèàìåòðà 

Dc = ø 
мм

Dc = ø 
мм

 

3.0 
3.2 
3.4 
3.7 
3.9
4.1 
4.3 
4.6 
4.8 
5.0
5.2 
5.4 
5.7 
5.9 
6.1
6.3 
6.6 
6.8 
7.0 
7.2
7.4 
7.7 
7.9 
8.1 
8.3
8.6 
8.8 
9.0

R429.90-03-..

 

5.0 
5.2 
5.4 
5.7 
5.9
6.1 
6.3 
6.6 
6.8 
7.0
7.2 
7.4 
7.7 
7.9 
8.1
8.3 
8.6 
8.8 
9.0 
9.2
9.4 
9.7 
9.9 

10.1 
10.3
10.6 
10.8 
11.0

R429.90-05-..

 

8.0 
8.2 
8.5 
8.7 
8.9
9.2 
9.4 
9.6 
9.8 

10.1
10.3 
10.5 
10.8 
11.0 
11.2
11.5 
11.7 
11.9 
12.2 
12.4
12.6 
12.8 
13.1 
13.3 
13.5
13.8 
14.0

R429.90-08-..

 

11.0 
11.2 
11.4 
11.6 
11.9
12.1 
12.3 
12.5 
12.7 
12.9
13.1 
13.4 
13.6 
13.8 
14.0
14.2 
14.4 
14.6 
14.9 
15.1
15.3 
15.5 
15.7 
15.9 
16.1
16.4 
16.6 
16.8 
17.0

R429.90-11-..

 

14.0 
14.2 
14.4 
14.6 
14.8
15.0 
15.2 
15.4 
15.5 
15.7
15.9 
16.1 
16.3 
16.5 
16.7
16.9 
17.1 
17.3 
17.5 
17.7
17.9 
18.1 
18.3 
18.5 
18.6
18.8 
19.0 
19.2 
19.4 
19.6
19.8 
20.0

R429.90-14-..

 

17.0 
17.2 
17.4 
17.6 
17.8
17.9 
18.1 
18.3 
18.5 
18.7
18.9 
19.1 
19.3 
19.4 
19.6
19.8 
20.0 
20.2 
20.4 
20.6
20.8 
20.9 
21.1 
21.3 
21.5
21.7 
21.9 
22.1 
22.3 
22.4
22.6 
22.8 
23.0

R429.90-17-..

 

20.0 
20.2 
20.4 
20.6 
20.8
21.0 
21.2 
21.4 
21.5 
21.7
21.9 
22.1 
22.3 
22.5 
22.7
22.9 
23.1 
23.3 
23.5 
23.7
23.9 
24.1 
24.3 
24.5 
24.6
24.8 
25.0 
25.2 
25.4 
25.6
25.8 
26.0

R429.90-20-..

 

 8 
10 
12 
14 
16
18 
20 
22 
24 
26
28 
30 
32 
34 
36
38 
40 
42 
44 
46
48 
50 
52 
54 
56
58 
60 
62

 

12 
14 
16 
18 
20
22 
24 
26 
28 
30
32 
34 
36 
38 
40
42 
44 
46 
48 
50
52 
54 
56 
58 
60
62 
64 
66

 

12 
14 
16 
18 
20
22 
24 
26 
28 
30
32 
34 
36 
38 
40
42 
44 
46 
48 
50
52 
54 
56 
58 
60
62 
64 

 

14 
16 
18 
20 
22
24 
26 
28 
30 
32
34 
36 
38 
40 
42
44 
46 
48 
50 
52
54 
56 
58 
60 
62
64 
66 
68 
70

 

14 
16 
18 
20 
22
24 
26 
28 
30 
32
34 
36 
38 
40 
42
44 
46 
48 
50 
52
54 
56 
58 
60 
62
64 
66 
68 
70 
72
74 
76

 

12 
14 
16 
18 
20
22 
24 
26 
28 
30
32 
34 
36 
38 
40
42 
44 
46 
48 
50
52 
54 
56 
58 
60
62 
64 
66 
68 
70
72 
74 
76

 

18 
20 
22 
24 
26
28 
30 
32 
34 
36
38 
40 
42 
44 
46
48 
50 
52 
54 
56
58 
60 
62 
64 
66
68 
70 
72 
74 
76
78 
80

Dc = ø 
мм

Dc = ø 
мм

Dc = ø 
мм

Dc = ø 
мм

Dc = ø 
мм
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A

B

C

D

E

F 

G

H

250–372 138–250

253–375 135–247

350–472 238–350 
  391.38A-2-046 28 043A  R391.B01F-020
353–475 235–347

450–572 338–450

453–575 335–447

×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò R391.B…-F

Код 

Удлиненный 
ползун

Чистовая расточная 
головка

Диапазон 
диаметров

Dci

Внутренний

Dco

Наружный

Coromant Capto

Варианты установки 
Без подвода СОЖ

Фрезерная оправка  
ø40 мм

Код: 391.610-40 80 053

Varilock 80

R391.B01R-40 D 053A C8-391.05HD-40 040 CW-R 

 
R391.B02R-40 E 053A C8-391.05HD-40 040 CW-R 

R391.B03R-40 F 053A C8-391.05HD-40 040 CW-R 

Оправка Корпус

Точность отверстия: IT7 
Диапазон растачиваемых диаметров 
Растачивание: 250–575 мм 
Точение: 138–450 мм 
Глубина растачивания: 400 мм 
Дискретность регулировки: 0.01 мм 
Подвод СОЖ внутренний

Чертеж можно найти в сети 
Internet на сайте:  
www.coromant.sandvik.com
(Поиск - чертежи CAD)

75° =  391.38B 
391.38K

92° =  391.38A 
391.38U

95° =  391.38L

1. Резцовая вставка

2. Чистовая головка 
3. Ползун 
4. Корпус 
5. Оправка

3

4

5

1

2

86

53

6161

37

50

l1 = 121

Область применения
Внутренний

Исполнение фрезы

Наружный
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×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.B…F
Coromant Capto, Varilock, Öåëüíàÿ ôðåçåðíàÿ îïðàâêà

Область применения
Внутренний

Исполнение фрезы

Наружный

250–372

253–375 

350–472  
  391.38A-2-046 28 043A  R391.B01F-020
353–475 

450–572 

453–575

550–672 

Код 

Удлиненный 
ползун

Чистовая расточная 
головка

Диапазон 
диаметров

Dci

Внутренний

391.B01F-40 D 053 C8-391.05-40 030A  

 
391.B02F-40 E 053 C8-391.05-40 030A  

391.B03F-40 F 053 C8-391.05-40 030A

391.B04F-40 G 053 C8-391.05-40 030A

Оправка Корпус

Чертеж можно найти в сети 
Internet на сайте:  
www.coromant.sandvik.com
(Поиск - чертежи CAD)

B-1F
+

BW-1

B-2F
+

BW-1

B-3F
+

BW-1

B-4F
+

BW-1

75° =  391.38B 
391.38K

92° =  391.38A 
391.38U

95° =  391.38L

1. Резцовая вставка

2. Чистовая головка 
3. Ползун 
4. Корпус 
5. Оправка

1

3

4
5

2

 ➠

Фрезерная оправка  
ø40 мм

Антивибрационная  
фрезерная оправка  
ø40 ммVarilock 80

Код: 391.610-40 80 053

Варианты установки

Диапазон диаметров, растачивание 250-975 мм 
Диапазон диаметров, точение 0-678 мм 
Глубина растачивания: 400 мм 
Точность отверстия: IT7 
Дискретность регулировки: 0.01 мм 
Подвод СОЖ наружный 
Область применения  Растачивание и точение,  

чистовое растачивание

61

121

80

53

Äèàïàçîí ðàñòà÷èâàåìûõ 
äèàìåòðîâ 250–672 ìì

Продолжение
Заказываются отдельно.
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×èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.B…F
Coromant Capto, Varilock, Öåëüíàÿ ôðåçåðíàÿ îïðàâêà

Äèàïàçîí ðàñòà÷èâàåìûõ 
äèàìåòðîâ 553–975 ìì

Область применения
Внутренний

Исполнение фрезы

Наружный

Диапазон диаметров, растачивание 250-975 мм 
Диапазон диаметров, точение 0-678 мм 
Глубина растачивания: 400 мм 
Точность отверстия: IT7 
Дискретность регулировки: 0.01 мм 
Подвод СОЖ наружный 
Область применения  Растачивание и точение, 

чистовое растачивание

61

121

80

53

553–675

650–772 

653–775  
  391.38A-2-046 28 043A  R391.B01F-020
750–872 

753–875 

850–972

853–975 

Код 

Удлиненный 
ползун

Чистовая расточная 
головка

Диапазон диаметров

Dci

Внутренний

391.B04F-40 G 053 C8-391.05-40 030A  

 
391.B05F-40 H 053 C8-391.05-40 030A  

391.B06F-40 I 053 C8-391.05-40 030A

391.B07F-40 J 053 C8-391.05-40 030A

Оправка Корпус

Чертеж можно найти в сети 
Internet на сайте:  
www.coromant.sandvik.com
(Поиск - чертежи CAD)

B-4F
+

BW-1

1

3

4
5

2

75° =  391.38B 
391.38K

92° =  391.38A 
391.38U

95° =  391.38L

1. Резцовая вставка

2. Чистовая головка 
3. Ползун 
4. Корпус 
5. Оправка

Фрезерная оправка  
ø40 мм

Антивибрационная  
фрезерная оправка  
ø40 мм

Заказываются отдельно.

Varilock 80

Код: 391.610-40 80 053

Варианты установки
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A

B
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D

E

F 

G

H

1

3

4
5

2

Dc   D5m D21 l1 l1 l3 α°21

 

25.0–35.5 C3-391.39A-1-024 209A 0.9 32 24 213 – 150 4.8

26.8–38.5 C3-391.39A-1-024 209A 0.9 32 24 213 – 150 4.8

34.5–50.5 C5-391.39A-1-033 326A 2.8 50 33 329 – 207 4.8

37.5–53.5 C5-391.39A-1-033 326A 2.8 50 33 329 – 207 4.8

49.5–71.5 C5-391.39A-2-046 336A*) 4.3 50 46 341 451 297 4.8

52.5–74.5 C5-391.39A-2-046 336A*) 4.3 50 46 341 451 297 4.8

70.5–100.5 C6-391.39A-2-065 407A 10.1 63 63 412 – – –

73.5–103.5 C6-391.39A-2-065 407A 10.1 63 63 412 – – –

Диапазон  
диаметров3)

min-max

Код Размеры, мм

 
Корпус

Àíòèâèáðàöèîííûé îäíîëåçâèéíûé 
÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.39A

l
1
 = ïðîãðàììèðóåìàÿ äëèíà

Coromant Capto

Диапазон растачиваемых 
диаметров: 
Глубина растачивания: 
Точность отверстия: 
Дискретность регулировки: 
Подвод СОЖ: 
Область применения: 
Максимальная скорость 
вращения:

25—103.5 мм 
6 x Dc 
IT7 
0.01 мм 
внутренний 
чистовое растачивание 
 
6.000 об/мин

Регулировка производится только от центра к периферии

*) Ïðè ðàñòî÷êå 
äèàìåòðîâ >-57-ìì 
ãëóáèíîé 6 x D

c
  

èñïîëüçóåòñÿ 
êîíóñíûé ïåðåõîäíèê 
C6-391.02-50-110.

*)
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A

B

C

D

E

F 

G

H

Àíòèâèáðàöèîííûé îäíîëåçâèéíûé 
÷èñòîâîé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 391.39A

Coromant Capto 

HSK A/C

Область применения
Внутренний

Исполнение фрезы

Наружный

Диапазон растачиваемых диаметров: 99.5-269.5 мм 
Глубина растачивания: 600-700 мм 
Точность отверстия: IT7 
Дискретность регулировки: 0.01 мм 
Подвод СОЖ: внутренний 
Область применения: чистовое растачивание 
Регулировка производится только от центра к периферии

l
1
 = ïðîãðàììèðóåìàÿ äëèíà

* Ðåçüáà äëÿ óñòàíîâêè 
áàëàíñèðîâî÷íîãî ýëåìåíòà

Coromant Capto 
C8-391.06

99.5–164.5   – 391.38A-2-046 28 043A 391.38A-0-096 022A

102.5–167.5  –  

163.5–266.5 45.0–145.0 391.38A-2-046 28 043A     391.38A-0-160 022A

166.5–269.5 48.0–148.0

Код 

Удлиненный 
ползун

Чистовая расточная 
головка

Диапазон диаметров

Dci

Внутренний

Dco

Наружный

min–max min–max

393.39A-0-27 033A C8-391.06-27 320 12.4 423 – 320 353 10 M8 
 392.41006-63-27 260A  7.1 363 – 260 293 10 M8

393.39A-0-32 036A C8-391.06-32 320 15.3 426 – 320 356 10 M8

393.39A-0-27 033A C8-391.06-27 320 12.4 423 – 320 353 10 M8
 392.41006-63-27 260A  7.1 363 – 260 293 10 M8

393.39A-0-32 036A C8-391.06-32 320 15.3 426 – 320 356 10 M8
       
393.39A-0-27 033A C8-391.06-27 320 12.4 423 48 320 353 10 M8 
 392.41006-63-27 260A  7.1 363 48 260 293 10 M8

393.39A-0-32 036A C8-391.06-32 320 15.3 426 48 320 356 10 M8

393.39A-0-27 033A C8-391.06-27 320 12.4 423 48 320 353 10 M8 
 392.41006-63-27 260A  7.1 363 48 260 293 10 M8

393.39A-0-32 036A C8-391.06-32 320 15.3 426 48 320 356 10 M8

Корпус

Фрезерная 
антивибрационная 
оправка 

Размеры, мм

 l1    l3   l21     l22      lxb Dth

1 2

3

4
5

75° =  391.38B 
391.38K

92° =  391.38A 
391.38U

95° =  391.38L

1. Резцовая вставка

2. Чистовая головка 
3. Ползун 
4. Корпус 
5. Фрезерная антивибрационная оправка

Dci

 99.5–135.0 391.38A-0-096 022A 5624 010-01
135.0–167.5 391.38A-0-096 022A 5624 010-02
163.5–269.5 391.38A-0-160 022A 5624 010-03

Áàëàíñèðîâî÷íûé ýëåìåíò äëÿ ÷èñòîâûõ ðàñòî÷íûõ èíñòðóìåíòîâ 

Для ползунов

Максимальная скорость резания: 
1600 м/мин 
Предварительная установка 
балансировочного элемента 
производится в зависимости от 
диаметра растачивания согласно 
рисунку.

Только для растачиванияКод Диапазон 
диаметров
Внутренний

min–max



F 35 

Ðàñòà÷èâàíèå

A

B

C

D

E

F 

G

H

Reamer 830
äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè îòâåðñòèé
Îáðàáàòûâàåìûå äèàìåòðû 10.00 – 31.75 ìì 
Max ãëóáèíà îòâåðñòèÿ, l

3

Передний угол 6º 
Напайные пластины сплав P10R 
Точность отверстия H7 
Подвод СОЖ внутренний 
Тип хвостовика цилиндрический 
Допуск dmm h6

P

K

         
        
      
      Vc fz ap 
    HB     
 01.1   90-200  150-200 0.15-0.25 
 01.2   125-225 P10R 150-200 0.15-0.25 0.1-0.3 
 01.3   150-225  140-180 0.15-0.25 
 01.4   180-225  140-180 0.15-0.25
 02.1   150-260 P10R 110-180 0.15-0.25 0.1-0.3 
 02.2   220-400   70-130 0.10-0.20
 06.1   90-225 P10R 140-180 0.15-0.25 0.1-0.3 
 06.2   150-250  100-150 0.15-0.25 
 07.2   150-270 P10R 150-200 0.15-0.25 0.1-0.3 
 09.2   200-300  110-190 0.15-0.25

Ðåæèìû ðåçàíèÿ äëÿ Reamer 830

 Dc мм zn   l2 l3 dmm  l2 l3 dmm 
 
 10.0 4 830B-E06D1000H7S12 
 11.0 4 830B-E06D1100H7S12 830-S12A20069F 178.5  45 20 830-S12A20130F 239.5  45 20 0.3-0.4 
 12.0 4 830B-E06D1200H7S12
 
 13.0 6 830B-E06D1300H7S12 
 14.0 6 830B-E06D1400H7S12 830-S12A20069F 178.5  45 20 830-S12A20130F 239.5  45 20 0.3-0.4 
 15.0 6 830B-E06D1500H7S12
 
 16.0 6 830B-E06D1600H7S12 
 17.0 6 830B-E06D1700H7S12 830-S12A20069F 178.5  45 20 830-S12A20130F 239.5  45 20 0.4-0.5 
 18.0 6 830B-E06D1800H7S12
 
 19.0 6 830A-E06D1900H7S12 
 19.05 6 830A-E06D1905H7S12 

830-S12A20069F 133  83 20 830-S12A20130F 194 144 20 0.4-0.5  20.0 6 830A-E06D2000H7S12 
 21.0 6 830A-E06D2100H7S12
 
 22.0 6 830A-E06D2200H7S14 

830-S14A20070F 135  85 20 830-S14A20131F 196 146 20 0.5-0.6  23.0 6 830A-E06D2300H7S14
 
 24.0 6 830A-E06D2400H7S16 
 25.0 6 830A-E06D2500H7S16 
 25.4 6 830A-E06D2540H7S16 
 26.0 6 830A-E06D2600H7S16 830-S16A25090F 166 106 25 830-S16A25151F 227 167 25 0.5-0.7 
 27.0 6 830A-E06D2700H7S16 
 28.0 6 830A-E06D2800H7S16 
 29.0 6 830A-E06D2900H7S16
 
 30.0 8 830A-E06D3000H7S20 

830-S20A25089F 166 106 25 830-S20A25150F 227 167 25 0.7-1.1  31.75 8 830A-E06D3175H7S20

Код 

Диам.
отв.

Режущая головка

Код 

Короткое 
исполнение  
хвостовика

Код 

Длинное 
исполнение  
хвостовика

В состоянии поставки (C=0.1-0.25%) 

В состоянии поставки (C=0.25-0.55%) 

В состоянии поставки (C=0.55-0.8%) 

Углеродистая инструментальная

В состоянии поставки 

После закалки и отпуска
Нелегированное 

Низколегированное

Перлитный 

Перлитный

Нелегированная сталь

Низколегированная сталь

Стальное литье

Ковкий чугун 

С шар. графитом

ISO CMC
Код

Обрабатываемый 
материал

Марка сплава Скорость  
резания

Подача Припуск  
на радиус

(м/мин) (мм/зуб) (мм)
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Угловая установкаРадиальная установка 

T-MAX U ðàñòî÷íûå âñòàâêè-ìèêðîáîðû R/L 148C

κr = 90 ° κr = 75 ° κr = 90 ° κr = 75 °

Главный угол в плане

Направление подачи

Размеры, мм Резцовая вставка

κr = 90°

κr = 75°

κr = 90°

κr = 75°

Угловая установка

Радиальная установка 

Радиус при вершине, rε: 0.0 
Угол наклона режущей кромки: λ

Радиус при вершине, rε: 0.0 
Угол наклона режущей кромки: λ

Радиус при вершине, rε: 0.0 
Угол наклона режущей кромки: λ

Радиус при вершине, rε: 0.0 
Угол наклона режущей кромки: λ

dmm l1 
2) l2 f1 Dmin λ R L

16 14.3 25.15  0.45 25.2 –3° R148D-31-06 02 L148D-31-06 02 
16 14.3 25.0  0.2 24.8 0° – L148D-31-06 T1 
20 19.1 33.7  0.9 32.5 0° R148D-32-09 02 L148D-32-09 02 
22 23 45.3  1.1 42.0 0° R148D-33-11 02 L148D-33-11 02 
32 33.3 62.3  1.2 59.4 0° R148D-34-16 T3 L148D-34-16 T3 

 

16 14.4 25.3  0.95 26.6 –3° – L148D-41-06 02 
16 14.4 25.0  1.3 26.3 0° – – 
20 19.2 33.8  0.8 34.0 0° – L148D-42-09 02 
22 22.9 45.2  0.55 43.5 0° – L148D-43-11 02 
32 31.6 62.3  2.6 60.8 0° – L148D-44-16 T3 
 

16 13.3 24.1  5.1 27 –3° R148D-11-06 02 L148D-11-06 02 
20 18.3 32.9  6.3 36.5 0° R148D-12-09 02 L148D-12-09 02 
22 22.1 44.3  7.2 48.5 0° R148D-13-11 02 L148D-13-11 02 
32 32 62.7 10.3 68.4 0° – – 
 

 

16 14.2 25.0  2.7 28.6 –3° – – 
20 19.2 33.8  3.9 38.1 0° – L148D-22-09 02 
22 23.1 45.4  4.5 50.1 0° – L148D-23-11 02 
32 33.4 64.1  6.0 70.65 0° – –
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Óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äëÿ  
ðàñòî÷íûõ âñòàâîê T-MAX U R/L148C

Радиальная установка Угловая установка

κr = 90 °

κr = 75 °

κr = 75 °κr = 90 °

Главный угол в 
плане

Радиус 
при 
вершине

Размеры, мм

Направление подачи
Радиальная 
установка 

Радиальная 
установка 

Угловая установка

Угловая установка

max min minmaxmin min min

* Ïðè ïîëíîñòüþ ââåðíóòîì ðåãóëèðîâî÷íîì âèíòå.

   rε D1 Dc b21 e1 e2  b22 l3* l21 l22 l23 f1 
    
  
   0.2  27.9 0.60     9.8 
06 06 0.4 26 27.6 0.55  2.5 – 3.6  9.6 – – – 5.1 
   0.8  27 0.5     9.1  
   0.2  37.4 1.45    13.95 
09  0.4 34.5 37.1 1.3  3.5 – 4.55 13.6  – – – 6.3 
   0.8  36.5 1    12.9  
   0.2  49.4 1.45    16.75 
11  0.4 46.5 49.1 1.3  6 – 7.75 16.4 – – – 7.2 
   0.8  48.5 1    15.7  
   0.4  69.6 1.3    25.0 
16  0.8 67 69 1 10 – 9.4 24.3 – – – 10.3 
   1.2  68.4 0.7    23.6  
   0.2  29.7 1.55    10.75    2.6 
06 06 0.4 26 29.35 1.45  2.5 – 3.6 10.45 – – – 2.45 
   0.8  28.6 1.3     9.9    2.2  
   0.2  39.2 2.35    14.9    3.8 
09  0.4 34.5 38.85 2.2  3.5 – 4.55 14.5 – – – 3.7 
   0.8  38.1 1.8    13.7    3.5
   0.2  51.2 2.35    17.7    4.4 
11  0.4 46.5 50.85 2.2  6 – 7.75 17.3 – – – 4.3 
   0.8  50.1 1.8    16.5    4.1
   0.4  72.15 2.6    26.3    5.8 
16  0.8 67 71.4 2.2 10 – 9.4 25.5 – – – 5.6 
   1.2  70.65 1.85    24.7    5.4
   0.2  226.2 1.7    11    0.40 
  06 0.4 22 25.9 1.65  2 1.5 – 10.7 0.5 6.6 9.55 0.40 
   0.8  25.3 1.6    10.1    0.45
   0.2  25.7 1.5    10.9    0.40 
06  0.4 22 25.4 1.45  2 1.5 – 10.6 0.5 6.6 9.55 0.40 
   0.8  24.8 1.4    10    0.45
   0.2  33.4 2.45    14.9    0.95 
09  0.4 28.5 33.1 2.3  2.8 2.1 – 14.5 0.5 9.4 12.15 1.0 
   0.8  32.5 2.0    13.7    1.1
   0.2  42.9 2.45    17.6    1.15 
11  0.4 38 42.6 2.3  4.8 3.6 – 17.2 0.5 11.2 14.85 1.2 
   0.8  42.0 2.0    16.4    1.3 
   0.4  60.6 2.8    26.2    1.3 
16  0.8 55 60.0 2.5  8 6 – 25.4 0.5 16.65 23.7 1.4 
   1.2  59.4 2.2    24.6    1.5
   0.2  27.7 2.5    11.1 0.7   0.90 
 06  0.4 22 27.3 2.4  2 1.5 – 10.8 0.8 6.6 9.55 0.85 
   0.8  26.6 2.25    10.8 1.1   0.7
   0.2  27.4 2.4    11.0 0.7   0.90 
06  0.4 22 27 2.3  2 1.5 – 10.7 0.8 6.6 9.55 0.85 
   0.8  26.3 2.15    10.1 1.1   0.7  
   0.2  35.1 3.3    14.8 1.0   0.65 
09  0.4 28.5 34.7 3.1 2.8 2.1 – 14.45 1.1 9.4 12.15 0.5 
   0.8  34.0 2.75    13.7 1.3   0.2  
   0.2  44.6 3.3    17.5 1.0   0.4 
11  0.4 38 44.2 3.1 4.8 3.6 – 17.15 1.1 11.2 14.85 0.25 
   0.8  43.5 2.75    16.4 1.3   0.05  
   0.4  62.2 3.6    24.55 3.75   2. 
16  0.8 55 61.5 3.25  8 6 – 23.8 3.95 16.65 23.7 2.0  
   2  60.8 2.9    23.05 4.15   1.7

κr = 90°

κr = 75°

κr = 90°

κr = 75°
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   dT H7 d21 d22 d23 h21 h22 ±0.2 h23 lTh      rhc  Th
 
 06  16 19 4.6 3.2 11.5 2.8 1.6  9 9.65 ±0.02 M3 
 09  20 25 4.6 3.2 15.5 4 1.6  9 12.5 ±0.05 M3 
 11  22 30 6.5 4.3 24 5 1.8 13 15.4 ±0.05 M4 
 16  32 46 11.9 5.4 33 6.3 – 16 23 ±0.05 M5
  
  06 16 19 4.6 3.2 11.5 2.8 1.6  9 9.65 ±0.02 M3

Размеры, мм

Íàñòðîéêà äèàìåòðà ðàñòî÷êè ïðîèçâîäèòñÿ ïîâîðîòîì ãàéêè, îäíî äåëåíèå øêàëû 
êîòîðîé ñîîòâåòñòâóåò èçìåíåíèþ ãëóáèíû ðåçàíèÿ ïî ðàäèóñó íà 0.01 ìì.
Âñå ðàñòî÷íûå âñòàâêè, çà èñêëþ÷åíèåì âñòàâêè íàèìåíüøåãî ðàçìåðà, èìåþò 
íîíèóñíûå øêàëû, ïîçâîëÿþùèå ïðîèçâîäèòü íàñòðîéêó ñ òî÷íîñòüþ 0.001 ìì.

Ñëåäóåò èìåòü â âèäó ÷òî:
–  Ïðè íàñòðîéêå âñòàâêè, çàêðåïëåííîé ïîä óãëîì, ïðîèñõîäèò ñìåùåíèå ðåæóùåé 

âåðøèíû â îñåâîì íàïðàâëåíèè íà âåëè÷èíó ðàäèàëüíîãî ïåðåìåùåíèÿ, 
äåëåííóþ íà òàíãåíñ óãëà 53° 8’.

–  Ïðè ïðîåêòèðîâàíèè ñïåöèàëüíîãî èíñòðóìåíòà ðàññ÷èòûâàéòå íîìèíàëüíûé 
äèàìåòð ðàñòà÷èâàíèÿ, èñõîäÿ èç ïîëîæåíèÿ ðåçöîâîé âñòàâêè â ñåðåäèíå 
äèàïàçîíà ðåãóëèðîâêè, ÷òîáû èìåòü âîçìîæíîñòü ñìåùåíèÿ ðåæóùåé âåðøèíû 
â îáå ñòîðîíû. 

–  Íèêîãäà íå âûäâèãàéòå ðåçöîâóþ âñòàâêó áîëüøå, ÷åì âåëè÷èíà øàáëîíà íà 
êëþ÷å, ïðåäíàçíà÷åííîì äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ äèàìåòðà. 

Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ðàñòî÷íàÿ âñòàâêà ðåìîíòó íå ïîäëåæèò.
Íèæå ïðèâåäåíû ïðèñîåäèíèòåëüíûå ðàçìåðû è äîïóñêè, êîòîðûå äîëæíû áûòü 
ñîáëþäåíû äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ðàñòî÷íûõ âñòàâîê. 

Óñòàíîâêà ðàñòî÷íûõ âñòàâîê R/L148C

Ðàñòî÷íûå âñòàâêè T-Max ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ïðåöèçèîííûå ýëåìåíòû, êîòîðûå 
âñòðàèâàþòñÿ â ñïåöèàëüíûå îïðàâêè äëÿ îáðàáîòêè ñ áîëüøîé òî÷íîñòüþ.
Îñîáåííîñòè:
– Âîçìîæíîñòü ðàñòî÷êè ãëóõèõ îòâåðñòèé
– Ðåãóëèðîâêà ïðîèçâîäèòñÿ ñïåðåäè (ñî ñòîðîíû ðåæóùåé ïëàñòèíû)
–  Ñàìîçàæèìàþùèåñÿ ýëåìåíòû, íåò íåîáõîäèìîñòè ðàñêðåïëåíèÿ ïåðåä 

ðåãóëèðîâêîé è çàêðåïëåíèÿ ïîñëå íåå
– Êðåïëåíèå ïëàñòèí T-Max-U âèíòîì.

x

x 
tan 53°8'

+0.1
–0

+0.1
–0

+0.2
–0

+0.1
–0

Äëÿ ðàñòî÷íîé âñòàâêè ñ 
ïëàñòèíîé, äëèíà ðåæóùåé 

êðîìêè êîòîðîé 16-ìì.

Óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû äëÿ  
ðàñòî÷íûõ âñòàâîê T-MAX U 

1)  Âåëè÷èíà ìèíèìàëüíàÿ, ìîæåò áûòü 
óâåëè÷åíà, åñëè ïîçâîëÿåò êîíñòðóêöèÿ.

➥

➠

➠
➦

MAX

2) Ìàêñèìóì ïðè min ðàçìåðå.
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Çàìåíà ðåçöîâîé âñòàâêè â ðàñòî÷íîé âñòàâêå R/L148C

1. Çàêðåïèòå ïðèñïîñîáëåíèå â òèñêàõ.
2.  Óñòàíîâèòå ðàñòî÷íóþ âñòàâêó â ïðèñïîñîáëåíèè (ðèñ. À) è âûâîðà÷èâàéòå âñòàâêó 

äî òåõ ïîð, ïîêà ïðóæèíà, ïîäæèìàþùàÿ ïëóíæåð, âñå åùå áóäåò íàõîäèòüñÿ â ïàçó 
íàïðàâëÿþùåé íà êîíöå âñòàâêè. Ïðîâåðüòå åå ïîëîæåíèå - ïðè âðàùåíèè âñòàâêè 
ïëóíæåð äîëæåí òàêæå âðàùàòüñÿ. 

3. Óñòàíîâèòå ãàéêó íà âñòàâêó.

4.  Íàäàâèòå íà âñòàâêó è ïîâåðíèòå åå, ÷òîáû øòèôò ïðèñïîñîáëåíèÿ çàøåë â îäíî 
èç îòâåðñòèé âòóëêè. Ïðè ïðàâèëüíîì ïîëîæåíèè ñòðåëêà êîðïóñà ïðèñïîñîáëåíèÿ 
ðàñïîëîæåíà ïî îäíîé ëèíèè ñ ðåæóùåé êðîìêîé (ðèñ. Â). 

5.  Çàòÿíèòå ãàéêó ïðèñïîñîáëåíèÿ òàê, ÷òîáû ïî÷óâñòâîâàòü ëþôò âñòàâêè. Ýòî 
ïðîèñõîäèò, êîãäà âðàùåíèå ðåãóëèðîâî÷íîé ãàéêè îáëåã÷àåòñÿ (ðèñ. Ñ). 

B

A

C

D

E

6.  Óäàëèòå ðåçöîâóþ âñòàâêó âðàùåíèåì ðåãóëèðîâî÷íîé ãàéêè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå 
ñ ïîìîùüþ êëþ÷à. Åñëè ðåçöîâàÿ âñòàâêà íà÷èíàåò âðàùàòüñÿ âìåñòå ñ âòóëêîé, 
îòñîåäèíèòå åå, âðàùàÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.  
Âíèìàíèå! Åñëè â ýòîì ïîëîæåíèè îñëàáèòü âòóëêó ïðèñïîñîáëåíèÿ, óñòàíîâèòü 
ðåçöîâóþ âñòàâêó áóäåò íåâîçìîæíî, ðàñòî÷íàÿ âñòàâêà âûéäåò èç ñòðîÿ.  
Ïåðåä ñáîðêîé óáåäèòåñü, ÷òî âñå ýëåìåíòû ïðî÷èùåíû.

7.  Âðàùàéòå ðåçöîâóþ âñòàâêó âðó÷íóþ äî òåõ ïîð, ïîêà ïëóíæåð íå âîéäåò â ïàç. 
Ïðè ýòîì ðåæóùàÿ êðîìêà äîëæíà ðàñïîëàãàòüñÿ ïî îäíîé ëèíèè ñî ñòðåëêîé íà 
êîðïóñå ïðèñïîñîáëåíèÿ. Åñëè ñòðåëêà íà êîðïóñå ñìåùåíà îòíîñèòåëüíî ðåæóùåé 
êðîìêè íà 180°, òî íåîáõîäèìî ïîñòóïèòü ñëåäóþùèì îáðàçîì: 
a) Ïîâåðíèòå êëþ÷îì ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå íà ïîëîâèíó 
îáîðîòà. 
b) Ïîâåðíèòå ðóêîé ðåçöîâóþ âñòàâêó ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ïîêà îíà íå çàéìåò 
ïðàâèëüíîãî ïîëîæåíèÿ. Óäåðæèâàéòå ðåçöîâóþ âñòàâêó â ýòîì ïîëîæåíèè, ïîêà 
áóäåòå âðàùàòü ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó êëþ÷îì ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè (ðèñ. Å). 
Êîãäà øòèôò ðåçöîâîé âñòàâêè äîéäåò äî äíà êàíàâêè, ñëåäóåò îñòîðîæíî 
ïîâîðà÷èâàòü ðåçöîâóþ âñòàâêó ïî è ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè, îäíîâðåìåííî 
ìåäëåííî âðàùàÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó.

8. Îòâåðíèòå ãàéêó ïðèñïîñîáëåíèÿ è âûíüòå èç íåãî ðàñòî÷íóþ âñòàâêó.

Äëÿ çàìåíû ðåçöîâîé âñòàâêè ïðåäíàçíà÷åíî ïðèñïîñîáëåíèå 148A-20… Åñëè 
çàìåíó ïðîèçâîäèòü áåç ïðèñïîñîáëåíèÿ, òî ðàñòî÷íóþ âñòàâêó ìîæíî ïîâðåäèòü. 
Ïðèñïîñîáëåíèå áåðåò íà ñåáÿ ïðåäâàðèòåëüíîå íàòÿæåíèå ïðè óäàëåíèè ðåçöîâîé 
âñòàâêè. Îäíî è òî æå ïðèñïîñîáëåíèå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïðàâûõ è ëåâûõ âñòàâîê. 

Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ñëåäóþùóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé
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1) Ðàñòà÷èâàíèå èíñòðóìåíòîì 391.68A/B < 50 ìì íà ñêîðîñòè vc=100 ì/ìèí ñ ïîëîæèòåëüíûìè ïåðåäíèìè óãëàìè è îõëàæäåíèåì. 
2) Rm = ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàñòÿæåíèå â MÏa.

P
01.1 
01.2 
01.3

C = 0.1– 0.25% 
C = 0.25 – 0.55% 
C = 0.55 – 0.80%

2000        125  
2100        150 
2200        170

2150       180 
2300       210 
2550       275 
2850       350

2500       200 
3900       325

 2000  180 
 2100  200 
 2650  225 
 

 2300 200 
 3550 330 
 2850 330

 2550 230 
 3050 260

 2100 200 
 3150 330 
 2650 330
 2200 180 
 3150 330 
 2700 200

 2250 230 
 2750 260

В состоянии поставки 
Подшипниковая сталь 
После закалки и отпуска 
После закалки и отпуска

Отожженная 
Закаленная инструментальная сталь

Нелегированная сталь 
Низколегированная(легирующих эл. ≤5%) 
Высоколегированная (легирующих эл. >5%) 

Незакаленная 
Дисперсионно-твердеющая 
Закаленная

Незакаленная 
Дисперсионно-твердеющая 
Закаленная

Аустенитная 
Дисперсионно-твердеющая 
Супераустенитная

Несвариваемая 
Свариваемая

Нелегированная сталь

Низколегированная сталь  
(легирующих элементов ≤5%)

Стальное литье

Нержавеющая сталь  
– прутки/поковки 
Ферритная/мартенситная

Нержавеющая сталь 
– Отливки 
Ферритная, мартенситная

Нержавеющая сталь 
– Отливки 
Аустенитная

Нержавеющая сталь  
– прутки/поковки 
Аустенитно-ферритная 
(Дуплекс)

M

15.11 
15.12 
15.13
15.21 
15.22 
15.23

Несвариваемая 
Свариваемая

Нержавеющая сталь 
– Отливки 
Аустенитно-ферритная 
(Дуплекс)

15.51 
15.52

05.51 
05.52

02.1 
02.12 
02.2 
02.2

03.11 
03.21

06.1 
06.2 
06.3

05.11 
05.12 
05.13

≥ 0.05%C
<0.05%C

≥ 0.05%C
<0.05%C

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

Твёрдость 
по 
Бринеллю

Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Обрабатываемый материалCMC 
Код

ISO

N/mm2 HB

N/mm2 HB

N/mm2 HB

CT5005

 0.05 – 0.1 – 0.2  0.05 – 0.1 – 0.2

GC1525

 115 –  90 –  70 
  90 –  70 –  55 
  70 –  55 –  45 
   

 280 – 235 – 190 
 250 – 210 – 165 
 215 – 185 – 150

 130 – 105 –  90 
 135 – 110 –  85 
 100 –  85 –  65 
 
 

 325 – 270 – 220 
 285 – 240 – 195 
 255 – 215 – 170

     -        -        -  
     -        -        -  
     -        -        - 

 365 – 295 – 245 
 325 – 265 – 210 
     -        -        -

 265 – 225 – 180 
    -        -        -       
 200 – 160 – 125  
 160 – 130 – 100 

     -        -        -  
    -        -        - 

 240 – 200 – 160 
    -        -        -       
 140 – 115 –  95  
 115 –  95 –  75 

 200 – 165 – 125 
 100 –  80 –  65 

 190 – 160 – 125 
     -        -        - 
 100 –  85 –  65  
  80 –  65 –  55 

 130 – 110 –  85 
  70 –  55 –  45 

CT5015

0.05 – 0.1 – 0.2

 2300 180 
 3550 330 
 2950 200

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

➠

Аустенитная 
Дисперсионно-твердеющая 
Супераустенитная

Нержавеющая сталь  
– прутки/поковки 
Аустенитная

05.21 
05.22 
05.23

Высоколегированная сталь  
(легирующих элементов >5%)

 140 – 105 –  85 
  75 –  60 –  50 
  85 –  70 –  60

 135 – 110 –  85 
  75 –  60 –  50 
  95 –  80 –  65

 105 –  85 –  65 
  95 –  70 –  55 

 135 – 110 –  85 
  70 –  55 –  40 
  70 –  60 –  45

  95 –  70 –  50 
  85 –  65 –  45

 120 –  90 –  75 
  70 –  55 –  40 
  90 –  75 –  65

GC1025

0.1 – 0.2 – 0.3

ISO CMC 
Код

Обрабатываемый материал Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Твёрдость 
по 
Бринеллю

Скорость резания, vc м/мин

➠

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

 100 –  80 –  60 
  50 –  35 –  25 
  60 –  50 –  40

  95 –  75 –  55 
  75 –  60 –  45 
 
 

 125 – 105 –  85 
  55 –  45 –  35 
  75 –  65 –  50

 110 –  90 –  70 
  90 –  75 –  60 
   
 

 115 –  95 –  80 
  50 –  35 –  25 
  50 –  40 –  30

  90 –  75 –  65 
  80 –  70 –  55 

 100 –  80 –  65 
  45 –  35 –  25 
  70 –  55 –  45

 100 –  80 – 660 
  40 –  25 –  20 
  45 –  30 –  25

  75 –  60 –  45 
  65 –  55 –  40 
 

  85 –  65 –  50 
  40 –  30 –  20 
  60 –  45 –  30

CMC 
Код

 105 –  90 –  70 
  50 –  35 –  25 
  55 –  40 –  25

 120 – 100 –  90 
  55 –  45 –  35 
  70 –  60 –  40

GC2015

 0.2 – 0.4 – 0.6

GC2025

 0.2 – 0.4 – 0.6 

Обрабатываемый материал Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Твёрдость 
по 
Бринеллю

CC650CC620

0.1 – 0.25 – 0.4

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

➠

 400 – 350 – 300 
 350 – 295 – 250

 400 – 350 – 300 
 380 – 325 – 270

 400 – 350 – 300 
 350 – 300 – 250

 400 – 350 – 300 
 380 – 325 – 270

 305 – 275 – 225 
 255 – 225 – 175 
 175 – 155 – 130

      -       -       - 
      -       -       -  
      -       -       -

0.1 – 0.25 – 0.4

CB7050/CB50

0.1 – 0.25 – 0.4

      -       -       - 
      -       -       -

 850 – 720 – 610 
 740 – 610 – 530

      -       -       - 
      -       -       -  
      -       -       -

 940 130 
 1100 230

 1100 180 
 1150 220

 1050 160 
 1750 250 
 2700 380

Ферритный (элементная стружка) 
Перлитный (сливная стружка)

Низкой прочности на растяжение 
Высокой прочности на растяжение

Ковкий чугун

Чугун с шаровидным 
графитом

Серый чугунK
07.1
07.2

08.1
08.2

09.1
09.2
09.3

Ферритный 
Перлитный 
Мартенситный

Скорость резания, vc м/мин

С
та

ль
Н

ер
ж

ав
ею

щ
ая

 с
та

ль
Ч

уг
ун

ISO

Ðåêîìåíäàöèè ïî ñêîðîñòÿì ðåçàíèÿ
Ðåêîìåíäàöèè îòíîñÿòñÿ ê îáðàáîòêå ñ ïðèìåíåíèåì ÑÎÆ.

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°°

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°
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ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

ПРОЧНОСТЬ

  90 –  65 –  50 
  80 –  45 –  35 
  70 –  45 –  30 

 205 – 130 –  95 
 180 – 115 –  85 
 175 – 110 –  80

 145 –  90 –  65 
 125 –  75 –  55 
  90 –  55 –  40  
  70 –  45 –  30 

 115 –  75 –  50 
  50 –  35 –  25 

GC4035

 145 – 100 –  80 
 125 –  90 –  70 
  95 –  65 –  50 
 

 270 – 195 – 140 
 245 – 175 – 125 
 230 – 165 – 120

 265 – 175 – 125 
 230 – 155 – 110 
 145 – 100 –  75  
 115 –  80 –  60 

 195 – 130 –  95 
  95 –  60 –  45 

 0.1 – 0.4 – 0.8

GC4015

 160 – 110 –  90 
 140 –  95 –  75 
 105 –  70 –  55 
  

 295 – 215 – 155 
 265 – 195 – 140 
 255 – 180 – 130

 290 – 195 – 135 
 255 – 165 – 120 
 155 – 110 –  80  
 125 –  90 –  65 

 215 – 140 – 105 
 105 –  65 –  50 

GC4005

0.1 – 0.4 – 0.8

➠

 

  

  65 –  55 –  45 
  35 –  25 –  20 
  40 –  30 –  25

  60 –  50 –  40 
  35 –  25 –  20 
  40 –  35 –  30

  50 –  45 –  40 
  45 –  40 –  35 

  85 –  70 –  55 
  40 –  35 –  25 
  50 –  45 –  35

  80 –  65 –  50 
  65 –  55 –  40 

  85 –  70 –  55 
  35 –  25 –  20 
  35 –  30 –  25

  65 –  55 –  45 
  55 –  45 –  35 
 

  75 –  60 –  50 
  35 –  25 –  20 
  50 –  40 –  30

  60 –  50 –  40 
  30 –  20 –  15 
  35 –  25 –  20

  50 –  40 –  35 
  45 –  35 –  30 

  50 –  45 –  40 
  30 –  20 –  15 
  40 –  30 –  25

  90 –  80 –  65 
  40 –  35 –  25 
  50 –  35 –  25

 0.2 – 0.4 – 0.6

CC6090

 0.1 – 0.3 – 0.5  0.1 – 0.3 – 0.6

GC3015 H13A

  70 –  65 –  55 
  60 –  55 –  45

  90 –  75 –  55 
  70 –  55 –  45

  70 –  65 –  50 
  60 –  55 –  45 
  50 –  40 –  30

 0.1 – 0.3 – 0.5

     -       -       - 
     -       -       -

ПРОЧНОСТЬ

 170 – 140 – 115 
 130 – 115 –  95

 190 – 160 – 135 
 150 – 125 – 110

 150 – 120 – 100 
 135 – 110 –  90 
 105 –  85 –  65

 120 –  95 –  65 
  90 –  70 –  50

 115 –  90 –  60 
 105 –  75 –  55

 135 – 115 – 100 
 120 – 105 –  85

 145 – 130 – 120 
 140 – 120 – 105

 370 – 300 – 250 
 320 – 250 – 200

 370 – 300 – 250 
 345 – 270 – 220

     -       -       - 
     -       -       -
     -       -       -

 150 – 115 –  95 
 130 – 110 –  90 
 100 –  80 –  60

 115 –  85 –  55 
 100 –  75 –  50 
  75 –  55 –  40

➠

     -       -       - 
     -       -       -

 160 – 125 – 100 
 120 – 100 –  85 
     -       -       -

 0.1 – 0.3 – 0.5

GC3025GC3005GC1690

 0.2 – 0.4 – 0.6

 370 – 300 – 250 
 320 – 250 – 200

 370 – 300 – 250 
 345 – 370 – 220

 200 – 225 – 175 
 240 – 175 – 125 
 160 – 130 – 110

GC3205 GC3210 GC3215

 255 – 210 – 165 
 205 – 170 – 130

 210 – 175 – 130 
 175 – 140 – 110

 145 – 120 –  95 
 115 –  95 –  75

 155 – 135 – 105 
 135 – 110 –  85

 135 – 110 –  85 
 125 –  95 –  75 
  90 –  75 –  60

 250 – 200 – 150 
 195 – 160 – 120

 180 – 170 – 125 
 165 – 150 – 110 
 125 – 115 –  85

 300 – 240 – 185 
 235 – 190 – 150

 200 – 180 – 140 
 175 – 165 – 125 
 135 – 125 –  95

CT5005

 

 115 –  85 –  60 
 100 –  65 –  45 
  90 –  60 –  45 
 

 245 – 165 – 115 
 215 – 145 – 105 
 200 – 135 –  95

 220 – 145 – 100 
 190 – 125 –  90 
 140 – 100 –  75  
 115 –  80 –  60 

 140 – 100 –  70 
  65 –  45 –  35 

 0.1 – 0.4 – 0.8

GC4025

 0.1 – 0.4 – 0.8

 0.1 – 0.3 – 0.6  0.1 – 0.3 – 0.6  0.1 – 0.3 – 0.6

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

GC2035

0.2 – 0.4 – 0.6

GC235

 0.2 – 0.4 – 0.6 

➠ПРОЧНОСТЬ

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°
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Ðàñòà÷èâàíèå

A

B

C

D

E

F 

G

H

1000 (1250 – 125)1)

1000 (1250 – 125)1
1000 (1250 – 125)1)

1000 (1250 – 125)1

 385 ( 480 –   50)1)

 255 ( 320 –   30)1)

 250 ( 315 –  30)1)

 250 ( 315 –  30)1)

 150 ( 190 –  20)1)

1000 (1250 –  125)1)

 
1000 (1250 –  125)1)

 770 ( 960 –   95)1)

 385 ( 480 –   50)1)

 250 ( 315 –  30)1)

 250 ( 315 –  30)1)

 150 ( 190 –  20)1)

1000 (1250 – 125)1)

1000 (1250 
–  125)1)

Твёрдость 
по 
Бринеллю

Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Обрабатываемый материалCMC 
Код

ISO

N/mm2 HB

 500  60
 
 800 100

 750  75 
 900  90

 700 110
 700  90
 1750 100

     -        -        - 
 180 – 150 – 120

     -        -        - 

Закаленная и отпущенная 
Закаленная и отпущенная

Деформируемые, в т.ч. холоднообработанные, 
не подвергнутые старению
Деформируемые, в т.ч. подвергнутые 
старению

Литые, не подвергнутые старению 
Литые, в т.ч. подвергнутые старению

Легкообрабатываемые сплавы, ≥1% Pb
Латунь, свинцовая бронза, ≤1% Pb
Бронза и медь без добавок свинца, 
в т.ч. электролитическая

Твердая сталь 
Сверхтвердая сталь

Отбеленный 
чугун

Алюминиевые 
сплавы

Алюминиевые 
сплавы

Медь и медные 
сплавы

04.1

30.11
30.12

30.21
30.22

33.1
33.2
33.3

10.1 Литье, в т.ч. подвергнутое старению

 950 130 
 950 130

Литые, 13–15% Si 
Литые, 16–22% Si

Алюминиевые 
сплавы

30.41
30.42

 195 – 160 – 135 
  80 –  65 –  55 
  80 –  60 –  50

 205 – 170 – 145 
  85 –  70 –  55 
  80 –  60 –  50

 180 – 150 – 125 
  75 –  60 –  50 
  70 –  55 –  45

0.1 – 0.3 – 0.50.1 – 0.2 – 0.3 0.1 – 0.3 – 0.5

 275 – 220 – 165 
 225 – 175 – 135 
 110 –  90 –  70

 210 – 175 – 150 
 175 – 150 – 125 
 160 – 135 – 115

     -      -      - 
     -      -      -
     -      -      - 

 175 – 130 – 100 
 150 – 110 –  90 
 145 – 115 –  85

1) Ñêîðîñòè ðåçàíèÿ â äàííîé ÷àñòè òàáëèöû äåéñòâèòåëüíû äëÿ ëþáûõ ïîäà÷ â óêàçàííîì äèàïàçîíå. 
2) Èíñòðóìåíò äîëæåí èìåòü ãëàâíûé óãîë â ïëàíå 45-60°, ïîçèòèâíóþ ãåîìåòðèþ. Îáðàáîòêà ñ ïðèìåíåíèåì ÑÎÆ. 
3) Rm = ïðåäåë ïðî÷íîñòè ïðè ðàñòÿæåíèè (MÏa).

1000 (1250 – 125)1)

1000 (1250 – 125)1

 225 - (280 –  30)1)

 150 - (190 – 20)1)

 250 ( 315 –   30)1)

 150 ( 190 –   20)1)

1000 (1250 – 125)1)

 
1000 (1250 – 125)1)

 250 ( 315 –   30)1)

Ìàðêè ðåæóùèõ ìàòåðèàëîâ äëÿ îáðàáîòêè öâåòíûõ ìåòàëëîâ
×òî âûáðàòü - èñêóññòâåííûé àëìàç èëè òâåðäûé ñïëàâ?
Ïîëèêðèñòàëëè÷åñêèå èñêóññòâåííûå àëìàçû CD10 èëè ïëàñòèíû ñ àëìàçíûì ïîêðûòèåì CD1810 ìîãóò áûòü àëüòåðíàòèâîé 
òâåðäûì ñïëàâàì íà ÷èñòîâûõ è ïîëó÷èñòîâûõ îïåðàöèÿõ ïðè îáðàáîòêå öâåòíûõ ìåòàëëîâ è íåìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ.

–  äëÿ î÷åíü áîëüøèõ 
ïåðèîäîâ ñòîéêîñòè

–  äëÿ âûñîêîé ÷èñòîòû 
îáðàáîòêè 

–  ïðè äîñòàòî÷íîé æåñòêîñòè 
è ñòàáèëüíûõ óñëîâèÿõ

–  äëÿ ñîêðàùåíèÿ çàòðàò íà 
îáðàáîòêó

–   óñòîé÷èâîå äðîáëåíèå 
ñòðóæêè

–   âûñîêàÿ íàäåæíîñòü 
ðåæóùåé êðîìêè

–  íèçêàÿ ñòîéêîñòü ðåæóùåé 
êðîìêè

–   ïðè ïðîáíûõ ïðîõîäàõ
– â íåñòàáèëüíûõ óñëîâèÿõ

CD1810

     -        -        - 
 150 – 120 – 100

 180 – 150 – 120

 140 – 105 –  70 
 120 –  90 –  60

 120 –  90 –  60

H10CD10

  0.05 – 0.4   0.15 – 0.8   0.15 – 0.8 

 3000 200 
 3050 280

 3300 250 
 3600 350 
 3700 320

Отжиг и отпуск в расплаве солей 
Старение, в т.ч. после отжига в расплаве солей

Отжиг и отпуск в расплаве солей 
Старение, в т.ч. после отжига в расплаве солей 
Литье или литье после старения

Отжиг и отпуск в расплаве солей 
Старение, в т.ч. после отжига в расплаве солей 
Литье или литье после старения

Жаропрочные специальные сплавы
20.11 
20.12

20.21 
20.22 
20.24

На основе 
железа

На основе 
никеля

 3300 200 
 3700 300 
 3800 320

20.31 
20.32 
20.33

На основе 
кобальта

Технически чистый титан (99,5% Ti) 
Сплавы α, близкие к α и к α+β сплавы, отожженные 
α+β сплавы, подвергнутые старению, β сплавы, отожженные / 
подвергнутые старению

Титановые сплавы2)
23.1 
23.21 
23.22

 1550  400 
 1700  950 
 1700 1050

Rm3)

 275 – 220  
 225 – 175 
 110 –  80  

 175 – 130  
 150 – 110 
 145 – 115  

S

 3250 45HRC 
 5550 60 HRC 
 
 2800 400

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

➠

N

H

Ж
ар

оп
ро

чн
ы

е 
м

ат
ер

иа
лы

 
Ц

ве
тн

ы
е 

м
ет

ал
лы

Закаленные
материалы 

       -       -       
       -       -

     -      -      - 
     -      -      - 

     -      -      - 
     -      -      -

Ðåêîìåíäàöèè ïî âûáîðó ñêîðîñòåé ðåçàíèÿ
Ðåêîìåíäàöèè îòíîñÿòñÿ ê îáðàáîòêå ñ ïðèìåíåíèåì ÑÎÆ.

N/mm2 HB

Твёрдость 
по 
Бринеллю

Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Обрабатываемый материалCMC 
Код

N/mm2 HB

CC6080

 0.1 – 0.2 – 0.3

CC670

 0.1 – 0.2 – 0.3

➠

CC650

 0.1 – 0.2 

ISO ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

CC650CB7050/CB50

Твёрдость 
по 
Бринеллю

Удельная 
сила 
резания 
kc 0.4

Обрабатываемый материалCMC 
Код

CB7020/CB20

0.05 – 0.15 – 0.25

ISO

➠

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

 0.1– 0.25 – 0.4  0.1 – 0.25 – 0.4

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

ПРОЧНОСТЬ

ПРОЧНОСТЬ

 H10 H10A H13A  H10F GC1025 

Òâåðäûå ñïëàâû ðåêîìåíäóþòñÿ, êîãäà íåîáõîäèìû:Èñïîëüçóéòå èñêóññòâåííûå àëìàçû:
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Ðàñòà÷èâàíèå

A

B

C

D

E

F 

G

H

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 

Êóáè÷åñêèé íèòðèä áîðà äëÿ îáðàáîòêè ÷óãóíà è çàêàëåííûõ æàðîïðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ
Ñòàíäàðòíûå ìàðêè CBN - CB7020, CB20, CB7050 è CB50
Ïðèìåíåíèå CBN â ðÿäå ñëó÷àåâ ïðè ðåçàíèè òðóäíîîáðàáàòûâàåìûõ ìàòåðèàëîâ ìîæåò ïîâûñèòü ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, 
îáúåì ñíèìàåìîãî ìåòàëëà, ñòîéêîñòü â 100 ðàç ïî ñðàâíåíèþ ñ òâåðäûì ñïëàâîì è êåðàìèêîé. 

CBN ðåêîìåíäóåòñÿ â îñíîâíîì äëÿ ÷èñòîâûõ îïåðàöèé:
 CB7050/CB50 äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè ÷óãóíà è æàðîïðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ. 
 CB7020/CB20 äëÿ íåïðåðûâíîé è íåòÿæåëîé ïðåðûâèñòîé îáðàáîòêè äåòàëåé âûñîêîé òâåðäîñòè.

 140 – 120 –  95 
 120 – 100 –  80

 120 –  90 –  60

 CC670 

 0.1 – 0.25 – 0.4

 160 – 135 – 115 
  65 –  55 –  45 
  65 –  50 –  40

 0.1 – 0.3 – 0.5

 70 –  55 –  40 
 50 –  40 –  30

 75 –  60 –  45 
 55 –  45 –  35

 120 – 100 –  75 
  90 –  75 –  60

 160 – 135 – 110 
 125 – 105 –  85

 80 –  65 –  50 
 60 –  50 –  40

  85 –  70 –  55 
  65 –  55 –  40

 160 – 135 – 115 
  65 –  55 –  45 
  65 –  50 –  40

 0.1 – 0.3 – 0.5

  55 –  40 –  30 
  40 –  30 –  20 
  25 –  20 –  15

  55 –  40 –  30 
  40 –  30 –  20 
  25 –  20 –  15

H10A

 0.1 – 0.3 – 0.5

 50 –  40 –  30 
 40 –  30 –  20 
 25 –  20 –  15

  50 –  40 –  30 
  40 –  30 –  20 
  25 –  20 –  15

H13A

 0.1 – 0.3 – 0.5

 100 –  85 –  70 
  90 –  75 –  60 
  80 –  65 –  55

 100 –  85 –  70 
  90 –  75 –  60 
  80 –  65  –  55

S05F

 0.1 – 0.2 – 0.3

  75 –  60 –  45 
  60 –  45 –  30 
  35 –  30 –  20

  75 –  60 –  45 
  60 –  45 –  30 
  35 –  30 –  20

GC1005

 0.1 – 0.3 – 0.5

 45 –  35 –  25 
 35 –  25 –  15 
 25 –  15 –  10

 45 –  35 –  25 
 35 –  25 –  15 
 25 –  15 –  10

GC1025

 0.1 – 0.3 – 0.5 

 40 –  30 –  20 
 30 –  20 –  10 
 20 –  15 –  10

 40 –  30 –  20 
 30 –  20 –  10 
 20 –  15 –  10

H10F

 0.1 – 0.3 – 0.5 

ПРОЧНОСТЬ ➠

➠ПРОЧНОСТЬ

ПРОЧНОСТЬ ➠

 H10 H10A H13A  H10F GC1025 

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°

Скорость резания, vc м/мин

hex, мм ≈ подача, fn мм/об при κr 90°-95°
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Ðàñòà÷èâàíèå

A

B

C

D

E

F 

G

H

Êîìáèíèðîâàííûé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò Coromant

Ëþáûå ñî÷åòàíèÿ

Âîçìîæíû ëþáûå êîìáèíàöèè ýëåìåíòîâ ñ ïîñàäî÷íûìè 
ìåñòàìè ïîä ðåæóùèå ïëàñòèíû ñ íåêîòîðûìè 
îãðàíè÷åíèÿìè, âûçâàííûìè âîçìîæíîñòüþ ðàçìåùåíèÿ 
íà êîðïóñå ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà. 

Îäèí èíñòðóìåíò – íåñêîëüêî îïåðàöèé

Èñïîëüçóÿ êîìáèíèðîâàííûé èíñòðóìåíò, ìîæíî 
îáðàáîòàòü íåñêîëüêî ïîâåðõíîñòåé çà îäèí ïðîõîä.

Êîìáèíèðîâàííûé ðàñòî÷íîé èíñòðóìåíò 
Coromant ñîçäàåòñÿ íà îñíîâå ñòàíäàðòíûõ 

ýëåìåíòîâ: ýëåìåíòîâ ñ ïîñàäî÷íûìè 
ãíåçäàìè ïîä ïëàñòèíû, ðåçöîâûõ 

âñòàâîê, ðàñòî÷íûõ âñòàâîê-
ìèêðîáîðîâ è ïîñàäî÷íûõ 

ïîâåðõíîñòåé äëÿ 
çàêðåïëåíèÿ 
èíñòðóìåíòà. 

Âàø ïîäõîä ê ðàñòà÷èâàíèþ

Рекомендуемый тип соединения  
Coromant Capto

Гнездо в корпусе

Резцовая вставка

Чистовая расточная головка


